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本修護手冊為三陽機車 捍衛巡弋”50 各部位之修理 

、檢查整備之技術資料。內容以 昌 解方式並著重於 

「工作順序」、「作業要點」、「檢查調整」等項目，以提供

修護技術人員之工作基準 n 

本修護手冊以捍衛巡弋”5。手冊上所載內容、型式與車輛 

略有不同時，則依新車型式為準。車子的式樣或構造若有

其他變更，手冊上的照片、 圖 片或說明等與實物有異時請

以實物為主，敬請原諒，恕不另個別告知。 

三陽工業股份有限公司 

服務部 
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一、整備資料 

一般安全事項

作業守則 

規格表

扭力值 

使用工具 

導線裝配． 

污染控制系統 
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般安全事項 

門WARNING 

若某些作業事項會致使機車冒煙，請在

通風地區作業。不可在密閉室內運轉引

擎。排出廢氣含有有毒碳氫化合物，會 

． 導致休克和死亡。 

嗎WARNING 

汽油具低燃點及易爆性，作業時請嚴禁

煙火。 

警告 

警告 

電瓶液含有硫酸，請留意眼睛，皮膚和

衣服勿沾到。若不小心沾到請立即以水

沖洗，若是沾到眼睛並需立刻就醫。 

暍WARNING 驚告 

電瓶會產生易燃的氫氣，不可讓煙火靠

近電瓶，尤其是充電時。 

作業守則 

1 請使用三陽正廠零件及推薦之用油，使用非設計規格零件會使機車損傷。 

2．指定部位請使用專用工具。 

3 請使用公制工具維修本機車，公制螺栓、螺帽及螺絲不可以英制代替使用。使用不正確

的工具和鎖緊工具會傷及機車。 

,4 拆後再組合時、墊片、0 型環、固定梢、固定板等需換新品。 

6 當鎖緊一組結合螺帽或螺栓時，請從較大尺寸或較內側之螺栓開始，輪流鎖緊至規定扭

力，除非有特別規定鎖緊次序。 

6 拆卸後請以乾淨溶液清潔零件，組合前潤滑滑動面。 

7 組合完畢，檢查所有零件裝配位置是否正確及作動是否正確。 

8．如 P16- ’開始之圖示配線圖，配管圖裝配管線。 



規格表 

型 	 式 SANYANG H15OA 

尺
 
寸
 

車 	 長 194 5mm 縣 吊 

裝 置 

前
  

TELESCOPE 

車 	 寬 665mm 後 UNIT SWING 

車 	 高 1105mm 輪 胎 

規 格 

前
  

100/90-10" 	56J 

軸 	 距 1310mm 後 100/90-10" 	56J 

重
 
量
 

空
 

重
 

前 53kg 

剎 車 
前
  

川SK 	(qSl8 中 

後 74.5kg 後 DRUM 	( 必13O) 

合 	計 127.5kg 性
 
能
 

最 高 速 率 97km/h『以上 

乘
 
坐
人
數
／
載
重
 

2 人／"0kg 爬坡能 力 21.5。 	以上 

總 重 

前
  

9
7
k
g
 

剎 車 裝 置 

一
次
減
速
裝
置
 

．皮 	 帶 

後 104. 5kg 二次減速裝置 齒 	 輪 

合 	計 237. 5kg 離 	合 	器 乾 式 離 心 式 

引 擎 

型
 
式
 

汽 油 引 擎 變 	速 	器 無段自動變速 

使 用 燃 料 無鉛汽油（92/95) 速 	率 	表 0 	-. 	140km/hr 

00 ／ 冷卻方式 4 衝程／強制水冷及空冷 喇 	 藝！入 70 	∼ 90dB（註） 

汽 缸 

內
 
徑
 

59 	mm 消 	音 	器 膨脹式脈動型 

行 	程 54.6 mm 排氣口位置及方向 右 側 向 後 

缸數／排列 單 	 缸 潤 滑 方 式 強制及飛沫潤滑 

總 排 氣 量 149.3 	c.c. 

廢氣 濃度 

粒
狀
污
染
物
 

上一——一－ 
壓 	縮 	比 10.5 : 	1 一 氧 化 碳 4 . 50 ％以下 

最 大 馬 力 12.2/7500 ps/rpm 碳氫化合物 900PPM 以下 

最 大 扭 力 1 .22/6000kg-m/rpm E.E.C. 2g/test ..I, 

點 火 方 式 C.D. 	I. P.V.C. V 

電 動 方 式 電 動 暨 腳 踏 C A T x 
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扭力值
引擎 

項 	 目 數量 螺牙尺寸。nm) 扭力值（Kg-n 亂） 備 	註 
油管螺絲 

油路螺絲 

汽缸頭袋型螺帽 

水泵轉子 

汽缸頭蓋螺栓 

機油濾網蓋 

內鏈張力器密封螺栓 

內鏈張力器螺栓 

離合器騙動板螺帽 

飛輪螺帽 

曲軸箱螺栓 

驅動盤密封蓋螺栓 

驅動盤螺帽 

離合器外套螺帽 

齒輪箱蓋螺栓 

起動離合器內六角螺栓 

曲輪箱油面檢查螺栓 

1
 
2
 4
 
1
 5
 1
 1
 
2
 1
 1
 7
 
3
 1
 1
 7
 
3
 1
.
 

 

2
 
8
 8
 
8
 
6
 
6
 8
 
8
 8
 4
 6
 
4
 
2
 
0
 6
 
6
 0
  

1
 	

3
 	

2
 1
 	

1
 1
 	

1
  

1.8-2.2 
0.8-1.2 
2.0-2.4 
1.0-1.4 
0.8-1.2 
1.9-2.5 
0.8-1.2 

1.2-1.6 
5.0-6.0 
5.0-6.0 

0.8-1.2 
0.3-0.5 
5.0-6.0 
3.5•4 乃 
1.0-1.4 
1.0-1.4 
1.0-1.5 

左旋螺牙 

塗膠合劑 

車架 

項 	 目 數量 螺牙尺寸（mm) 扭力值《Kg-rn) 備 	註 
引擎吊架制止螺帽 1

 1
 
1
 
1
 1
 1
 4
 
2
 1
 1
 
1
 
2
 
2
 2
 
2
 1
 1
 
2
 
2
 
6
 1
 4
 
2
 
 

d
,4
 
4
 
 

8
 0
 
0
 
0
 
2
 4
 8
 
8
 
5
 
5
 
5
 8
 
8
 8
 8
 8
 
B
 
6
 
8
 B
 
5
 3
 7
  

1
 1
 1
 
1
 1
 	

2
 2
 
2
 
	

—
—
 

！
 
 

1.8-2.2 
引擎吊架螺帽 4.0-5.0 塗機油 
引擎吊架螺栓 4.0-5.0 塗機油 
引擎結合螺栓 3.S•4.5 

前輪軸螺帽 5.0-7.0 
後輪軸螺帽 10.0-12.0 
後避震器結合螺栓 2.4-3.0 
後避震器減質固定螺帽 1.5-2.5 塗膠合劑 
轉向軸冠狀承座 0.2-0.3 
轉向軸螺帽 12.0-15.0 
轉向軸間定螺帽 0.5-1.3 
前避震器：一下部螺栓 

一下部螺帽 
0.08-0.12 
1.5-2.0 

一上部螺栓 2.4-3.0 
一上部螺帽 1.5-2.5 塗膠合劑 

扭力連桿螺栓：一剎車盤側 2.7-3.3 
一前叉側 2.7-3.3 

剎車臂螺栓 0.8-1.2 
樞軸臂螺栓 2.4 自3．。 
輪殼螺帽 2.8-3.2 塗機油 

速度錶導線定位螺絲 0.15-0.3 
排氣管螺栓 3.2-3.8 
排氣管接合螺帽 2.7-3.3 

上表所列為重要鎖緊部位之扭力值。未列部份請參照標準值。 

”一 3 



整備資料 

扭力值 
引擎 

型 	 式 扭力值 Kg-rn 型 	 式 扭力值 Kg -in 

5mm 螺栓、螺帽 0.45 -0.6 5mm 螺絲 0.35 -0.5 

6mm 螺栓、螺帽 0.8 -1.2 6mm 螺絲〞和有 8mm 0.7 -1.1 

8mm 螺栓、螺帽 1.8 -2.5 頭部的 6mm 螺栓 

10mm 螺栓、螺帽 3.0 -4.0 6mm 凸綠螺栓、螺帽 1.0 -1.4 

12mm 螺栓、蝴帽 5.0 -6.0 8mm 凸緣螺栓、螺帽 2.4 一 3.0 

10mm 凸緣螺栓、螺帽 3.5 -4.5 

0) 

1一 4 



舛為迎 150 

使用工具 
專用工具 

工具名稱 工具編號 替用工具 工具編號 參考 
節數 

負壓／空壓泵 A937X-014-XXXXX 

•

上

d
上
 
‘
上
 
	

綺
上
 
 

2
2

2
 	

2
  

4
9

8
4
4
9

0
 
S
 
S
 
S
99
9

6

4
2
 

〞
4
8
 
9

9

9
5

4
4
6
 
 

‘
上
•
上
 

•
上
 
。
‘
 
。
‘
 
。
‘
 

吃
上
‘
上
 B
 
1
 

1
『
上
．
上
 

萬能軸承拔取器 07631-0010000 
套筒扳手 39X 41mm 07GMP -KS4O100 

轉向軸固定螺帽扳手 07916-1870101 
轉向軸扳手 07916 -GK00000 可調扳手 07702-0020001 

護軸器 07931-1870000 
飛輪拔取器 07933 -KG20000 

軸承拔取器 12mm 07936 -1660001 
《拔取器桿 12mm) (07936-1660100) 
（拔取器錘》 (07741-0010201) 拔取器錘 07936-3710200 

軸承拔取器握柄 07936-3710100 
軸承拔取器 17mm 07936-3710300 

拔取器錘 07741-0010201 拔取器錘 07936-3710200 
閥門導管騙動器 5.c1m 

沖具 

07942 -MA60000 
07945-3330300 

水封套驅動器 07945 -4150400 
軸承驅動器 07945 -GC80000 

珠承座拔取器 07946-GA70000 承座拔取器 07946-3710400 
離合器彈簧壓縮器 07960-KM10000 彈簧壓縮器夾架 07946-KM1O100 

彈簧壓縮器（螺栓》 07960 -KJ90000 
油封與箱組合器 07965-1480010 

（組合套筒） (07965-1480100) 
（組合軸） (07965 -GM00300) 

彈簧支座夾架 07967 -1150100 
後避震器夾架 07967 名A70102 

避震器夾架 07967-KM1O100 
閥門導管鉸刀 5.cnm 07984 -MA60000 

通用工具 

工具名稱 工具編號 替用工具 工具編號 參考 
節數 

浮筒面量計 07401-0010000 4 
間定螺帽扳手 30X 32mm 07716 -0020400 14 

延伸扳手 077 工6 -0020500 14 
萬能間定器 07725-0030000 8 

飛輪間定器 07725-0040000 10 
沖具，32X 35mm 07746-0010100 斗 9,14 
沖具，37X 4Qm 07746 -0010200 9 
沖具，42X 47mm 07746 -0010300 9,14 
沖具，52X 55mm 07746-0010400 14 
導桿，12mm 07746-0040200 9,14 
導桿，15mm 07746-0040300 15 
導桿，17mm 07746-0040400 9 
導桿，2cmm 07746-0040500 8,9 
軸承拔取器軸 07746-0050100 14 
軸承拔取器頭，12mm 07746 -0050300 14 
驅動器 07749-0010000 
閥門導管騙動器 07743-0020000 6 

閣門彈簧壓縮器 07757-0010000 6 
避震器壓縮器 07759-3290001 14,15 

”一 5 



整備資料 

導線裝配圖 

裝配導線，電線時請注意下列事項： 

• 鬆動的電線，線束或導線可能造成安全危害， 

夾固後請確認每條線是否縛緊。 

• 不可將電線朝夾子的焊接方向夾住。 

• 以設計處的束帶將電線或線束縛緊在車架上。 

縛繁束帶使得電線或線束只接觸絕緣面。 

．配置線束以使它們不被拉的太緊或太鬆。 

● 若電線或線束接觸到銳利邊緣或角落，以電

線膠帶或管子保護之。 

● 配置時儘置避開銳利邊緣或角落。 

• 避開螺栓或螺絲的頂部尖端。 

• 讓線束遠離排氣管和其它燙熱零件。 

• 使接合端子完全插入。 

• 夾束完成，檢查確認每一線束未和任何移動

或滑動零件干涉。 

• 配置完成，檢查線束沒有扭轉現象。 

．沿轉向把手之配線不可太緊或太鬆，或手把

作動時和其它零件干涉，磨擦。請在手把全

部作動位置確認之。 

• 纏膠帶前請先清潔纏繞表面。 

，若電線或線束表皮破裂則勿使用之，需以膠

帶貼住修護或更換之。 

○：正確 

× ：不正確 

卜 6 



舛為 
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主開關接線 

你  ‘ 

整備資料 
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燃廢控制系統 

概要 

廢氣對策是以 149 C.0 四行程 SOHC 二氣門 C 對匕油器單缸水冷引擎

為基本，採用二次空氣導入裝置，維持良好的廢氣水準，另外燃油

蒸發廢氣採用活性碳罐吸附方式。 

引擎改良 一－ 

澡盆型的燃燒室，加上壓縮比，點火時間，汽門開啟時間，進排

氣系統等諸元優良化。 

＊空氣導入裝置 一－ 

將空氣導入排氣道，使不完全燃燒之 CO,HC 再次反應成無害之氣

體。 

1一 10 



燃廢控制系統 
	

舛為 

概要 

區分 裝 	置 構 成部品 三 的 	 功 能 

燃

燒
室
 

燃燒室 澡盆型燃燒室 澡盆型的燃燒室，漩渦氣流謀求

燃燒穩定性。 

排
氣
系
 

二次空氣導

入裝置 

A ―導管

簧片閥 

在排氣側導入二次空氣，使廢氣

中CO,H(〕再次燃燒成無害氣體 

E
E
 

 
C
 

‘
戶
；
 

蒸發廢氣 

控制系統 

活性碳罐 

Pcv 閥 

採用活性碳罐方式，吸取油箱之

油氣再於適當時機導引至化油器

使用。 

P
V
C
 

 
曲軸廢氣 

控制裝置 

單向簧片閥 

油氣分離濾器

油氣導管 

導引吹漏氣，通過單向簧片閥， 

油氣分瞇裝置再進入燃燒室燃燒

排放。 

1一 11 



／一＼化油器（CAR B ） 空氣濾清器（A/C) 

	'-11111111111 iiiiiui 

k 
負壓管（TUBE) 

紙濾心（PAPER ELEMENT) 簧片閥（R/V) 
引擎 

燃廢控制系統 

二次空氣噴射系統 

兀構造： 

空氣導管（組―）∥）卜） 

  

‘楓 

     

       

       

       

       

       

  

〞‘ 
二次空氣濾清器（AIAC) 

空氣切斷閥 (AICV) 

I 

黑作用原理： 

在引擎排氣道上導入二次空氣使蒸氣中之 C0,11C 在富氣狀態
及適當的溫度下，再次燃燒成無害的 CO2,1120。 

機車排氣道內的壓力會隨著排氣閥門的開閉而產生正壓與負 

壓脈動波。利用一具有逆止回流功能的簧片閥（REED VALVE)。 

當排氣道內為負壓時，簧片閥被吸開，外界空氣被導人排氣

道中與廢氣 CO3HC 產生二次燃燒反應，變成 CO2,H20 等無害氣

體。當排氣道為正壓時，簧片閥關閉防止排氣逆流至二次空

氣濾清器。 

空氣切斷閥（A ICY）在引擎回油時切斷二次空氣源，減少後燃

燒產生的異音。 

- 
- 

’一 12 



壓力錶 

	才 

燃廢控制系統 
	

舛為 

二次空氣噴射系統 

三維修方法： 

1. 目視檢查： 

＊檢視簧片閥，空氣切斷閥，二次空氣濾清器等外觀是否有損傷。 

寧檢視金屬管及所有軟管是否有破損，龜裂。 

2. 空氣切斷閥 (A!CV）洩漏試驗： 

一 → 
壓力源  

接引擎歧管負壓源 

‘戶 	．一卜  
f 	× L 	 

一 J 	．一→ 

II 	ii  
自  空氣切斷閥 (AICV) 

接二次空氣濾清器 哺一一 

＊將通往簧片閥（REED VALVE）之軟管堵死。 

＊將通往二次空氣濾清器 (A I AC）之軟管拔除，並以 T 型接頭連接壓力

計及壓力源，如上圖所示。 

＊引擎不作動時，由壓力源提供 I . 0kg/cm2 的壓力後封住入口，不得

洩漏。 

3．熱車測試： 

＊起動引擎。 

＊拆下二次空氣濾清器 

＊檢查怠速時，空氣吸入口是否有波一波一波一空氣吸入聲音。 

”一 13 



簧片閥么 AICV 

	: 	1
1 liii 11111 IJII 

卜、斗 
馱 二次空氣濾清器 

排氣管 

空氣導管／東 ） 
 引擎 

燃廢控制系統 

二次空氣噴射系統 

／一＼化了！昤另 

若沒有聲音，則拆下空氣切斷閥，並連接真空錶至空氣導管，檢視其

洩漏情形。 

＊若無洩漏，則更換簧片閥再重新測試。 

＊若有洩漏，則檢視該管（空氣導管）是否有洩漏。 

”一 14 
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燃廢控制系統 
	

鉀冷 

燃油蒸發控制系統 

一〝構造 

黑作用原則 

I 由燃料油箱等燃料系統蒸發的燃料蒸氣，在密閉各部分管路下防

止直接排放到大氣的同時，將燃料蒸氣導引至活性碳罐。利用罐

中的活性碳粒將油氣碳氫化合物吸著。 

?．當引擎運轉時，利用進氣負壓打開油氣清除控制閥通路。並利用

負壓產生的吸力將碳氫化合物由活性碳中脫離與罐底部流入的空

氣一起吸入引擎中燃燒。 

3．由於有清除油氣的功能，使活性碳罐可以多次重覆使用，長期保

憐宜‘！味台， 

黑活性碳罐 

1 有效吸著量 8g 以上。 

2. 活性碳填充量 80m1。 

3 清除控制閥開閥壓 25 土 5 mmHg 

’一”5 



壓力錶 

壓力源 二：? 

一一婦舌性碳罐 

封住通氣口 	 油箱 

油箱蓋 

接歧管負壓源 

- 

燃廢控制系統 

燃油蒸發控制系統 

四維修方法 

1. 目視檢查： 

＊碳罐外觀是否有損傷。 

＊所有軟管是否有破損。 

2．洩漏試驗： 

＊將通往引擎連接管之軟管以 I 型管連接壓力計及壓力源，如下圖

所示： 

＊碳罐通氣孔堵死。 

*PVC 負壓管接引擎歧管負壓源，啟動引擎。 

＊壓力源提供 IOOniniAq 之壓力後封閉入口，壓力錶壓力 10 秒內不得

降至 lOmmAq 以下。 
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燃廢控制系統 

曲軸箱吹漏氣系統 

兀構造： 

本 言單向簧片閥 

與響 〝取 ’ 	 弓、緊‘ ◆ ／久 
 

化油器 空氣濾清器 

∥― --l- ― 吵 
分離器

管 

排油管塞 

吹漏氣 一一） 

黑作用原理： 

在氣缸頭蓋設置單向簧片閥，利用引擎吸氣負壓打開簧片，即祇有在

引擎運轉狀態下，簧片閥纔會打開。 

在空氣濾清器閒通氣孔並設置油氣分離器，使曲軸箱中吹漏氣經由氣

缸蓋蓋單向閥，再經由此油氣分離器油氣分離。 

寧經分離的油氣藉引擊吸氣負壓，流經化油器回到燃燒室燃燒。不使排

放到大氣，經分離的液狀油保存在排油管中，定期排除。 

黑維修方法： 

1．目視檢查： 

＊排油管液面至 8 分滿時，打開油管塞排出積油。 

＊檢視連接軟管有無破損，鬆脫。 
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機油濾網 
\ 

 

 

2 一 0 

機油濾紙 

f 
! 

二、潤滑系統 



機油枯度 

二、潤滑系統 

作業上的注意事項 機油泵檢查 	 2-3 
故障診斷 機油泵組立 	 2-4 

引擎機油 2-2 機油泵安裝 	 2-5 
引擎機油濾網清潔 2-2 齒輪油 	 2 啗 

機油泵拆卸 2-2 潤滑給油點 	 2-7 
機油泵分解 2-3 

作業上注意事項
一般事項 
• 本節內容包含機油泵，引擎機油之齒輪油之保養作業。 

．規格 
引擎機油容量 

齒輪油油容量 

分解時加 1.0 公升 

更換時加 0.9 公升 

過濾器更換 0.95 公升 

分解時加 0.12 公升 

更換時加 0.10 公升 
單位：mm 

項 	 目 標準值 可用限度 

內外轉子問隙 0.15 0.20 
機油泵 外轉子與本體問隙 0.15-0.20 0.25 

轉小端面與本體間隙 0.04-0.09 0.12 

扭力值 
．機油濾網蓋 
	

1.9 一 2.5Kg 一 III 
曲輪油洩油螺栓 
	

1.0 一 1.4Kg 一 111 
齒輪油檢查螺栓 
	

1.0 一 1.5Kg 一 111 
機油泵結合螺栓 
	

0.8 一 1.2Kg 一 ill 

故障診斷 

機油油面過低 
	

機油污穢 

• 機油洩漏 
	

•未按時更換機油 
• 閥門導套或油封磨損 
	

，汽缸頭墊片損壞 
• 活塞環磨損 
	

•活塞環磨損 

機油油面過低 

• 機油油面過低 

• 機油濾網，通路，油管之堵塞 

• 機油泵損壞 

本機種使用之潤滑油： 

機油一•限定使用 SAE20V-50 API 

SH/CD 級機油，否則恕不

負因此所產生損害之保固

責任。 

• 推薦使用金帝系列 4X-

MAX 一 7 機油。 

2 一 1 



潤 滑系統 
一 

  

∼‘一？ ,k 了不∼ 臘荔 

  

引擎機油 

機油油面 

關閉引擎，在平坦地面 iIlu'j 架、‘f 機車。 

以量油尺檢查油面， 

檢查時勿將油尺旋入。 

若油面接近下限，以機油（ P2-i) 補充至上限。 

機油更換

注意 

  

 

請在引擎溫熱時洩機油，以確保機油漏出順暢

及完全。 

 

 

在機車底下置一油盆，拆下機油濾網螺栓，洩 

油完畢，確認墊片可再使用，裝上瀘網螺栓。 

扭力值：1.9-2.5Kg-ni 

將機油注入加油孔。 

引擎機油量：更換時。.9 公升 

將鑰匙插下儀板下方的解除孔，使指示器歸位。 

裝上量油尺，啟動引擎怠轉數分鐘。 

關閉引擎，再次檢查油面。 

檢查有無機油洩漏。 

引擎機油瀘網清潔 
洩出引擎機油。 

取出機油濾網螺栓。 

清潔機油濾網。 

確認墊片狀況良好可再使用。 

裝上濾網。 

扭力值：1.9-2.5Kg-rn 

以機油補充曲軸箱。 

引擎機油濾紙清潔更換 

在機油濾紙蓋下置一油盆，拆下濾紙蓋洩油。 

取出機油濾紙。 

清潔／更換機油濾紙。 

確認 0 型環狀況良好可再使用。 

裝上濾紙及彈簧，裝上濾紙蓋。 

機油泵拆卸 

拆下發電機及起動齒輪（第 10 節）。 

拆下機油泵與右曲軸箱結合螺絲 3 支， 

取出機油泵。 
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儿鯽留、 

機油泵驪動肉輸 

V 

州磚 f 

機油泵董 

, 

泵牘才 

鰍，山 

V 

沁
）〞〞
，
 

屹舛
久
計
 

A
嗎〞
必
‘
〝
 

以
州
他
 

搏
辭
 

'
 

拆「環扣然後取下機油泵騙動鏈條及鏈輪。 

機油泵分解 

拆下環扣取下機油泵驅動曲輪。 

拆下機油泵蓋之螺絲 1 支，再如圖分解機油泵。 

機油泵檢查 

檢查機油泵本體與外轉子之問隙。 

可用限度：0.25mm 

2B 



潤滑系統 

檢夜內外轉子之問隙。 

可用限度：().2Onini 

檢查轉子端面與泵本體之問隙。 

可用限度：U. 2Unirn 

機油泵組立 

將內、外轉子裝入本體。 

將驅動軸之切口與內轉子之切口對合，裝上驅 

動軸。 

裝上固定梢。 

將泵蓋與固定梢對合後裝妥。 

2 一 4 



鉑緊螺絲 

裝上機油泵驅動曲輪，再以環扣留！定在泵軸 L 

確認機油泵軸可自山轉動。 

機油泵安裝 

奘L 機油泵，鎖繁 3 支螺栓。 

扭力｛直：(}.8∼ O.12Kg 一 ni 

確認泵軸可自由轉動。 

	濺〞 	 —— 

裝上起動齒輪（第 10 節》。 
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潤滑系統 

齒輪油 

油平面檢查 

向．平地「．以卞腳架架立機 1 卜。 

關！?―引擎校拆「機油檢查螺栓。 

油面需在機油檢查孔端上。 

若油面過低，補充曲輪油（推薦使用

―金帝曲輪油！系列（金帝 BRAMX HYPOID 

《 ;EAR 011. 1 切＃海波機油）。 

裝上機油檢查螺栓。 

扭力值：}.（〕 ∼ 1.5Kg-ifi 

(1) 機油檢古螺栓 

(1）洩油螺栓 

機油更換 

拆下油面檢查螺栓。 

拆下洩油螺栓使油洩出。 

波完後裝上洩油螺栓。 

扭力值：1.0-] .4Kg-iu 
確認洩油螺栓之密封墊圈尚可使用。 

由檢查孔補充機油至油溢出孔口。 

機油量：更換時 0.1 公升 

確認檢查螺栓之密封墊圈尚可使用，裝上檢查螺栓。 

螺栓。 

啟動引擎試騎 2-3 分鐘。 

關閉引擎，再次確認油面是否正確。 

確認無漏油現象。 
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的前輪輪槃螺栓／螺帽 帥主腳架樞袖 的側腳架樞軸 

(3）前剎車桿支軸 

(2) 前利車線，速度錶導 
、∼J..',.,, 	 (5 ) 

線，油門線。 

(1) 轉向桿軸承 

(5）引擎懸吊故文 

(7) 座墊鎖 

。速度錶齒輪／輪軸承 

剎車臂／固定梢／ 

前避震器底部／ 

固定襯套／固定梢臂襯套 

(8）剎車臂，固定梢 

舛夕絨（1 大、×，o 

潤滑給油部位車型確認 

控制導線 

定時柝開力―們線反利巾線之―端。以導線潤滑

油或輕油潤滑導線及其轉，岫。 

。肚 As 匹 
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三、保養資料 
I 	 

作業上的注意事項 汽缸壓縮壓力 	 3-8 
定期檢查表 3-2 驅動皮帶 	 3-8 

燃油油路 3-3 剎車片磨損 	 3-9 
油門操作 3-3 剎車系統 	 3-9 

空氣濾清器 3-4 剎車鎖定桿 	 3-10 
曲軸箱透氣器 3-4 剎車燈開關／起動限制器開關 

火星塞 3-4 頭燈光束距離 

閥門間隙 3-5 離合器片磨損 

散熱器冷卻液 3 一 6 側腳架 

散熱器心部 3-6 避震器 	 3 一 12 
冷卻系統水管及接頭 3-6 螺帽、螺栓之鎖緊 	 3-12 

化油器怠速調整 3-7 車輪／車胎 	 3-13 
蒸發污染控制系統 3-7 轉向桿頭部軸承 	 3-13 

點火正時 3-7 

作業上的注意事項 

一般事項 規格 

引擎機油 參見 P2-2 油門把手自由行程 才 6mm 

引擎機油濾網 參見 P2-2 火星塞：標準型 推薦使用→ DP9EA-9(NGK) 

齒輪箱油 參見 P2 一 6 火星塞間隙 0.6-0,7mm 

點火正時： 

I 
	

上死點前 10。士 3。在 1500rpm 

點火進角 
	

上死點前 10。在 2500rpm 

全點火進角 
	

上死點前 38。在 3500rpm 

怠速： 
	

1450 土 100rpm 

汽缸壓縮壓力 
	

12.5 土 2Kg/Cm2 

汽缸壓縮壓力 
	

12.5 士 2Kg/C2 

閥門間隙：進／排 
	

O.OG 士O.O2/0.11 士 0.O2inm 

車架 

前剎車自由行程 
	

10 一 20mm 

後剎車自由行程 
	

10 一 20mm 

輪胎 
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保養資料 
定期保養檢查表 

一
 
一
 

 
☆☆
☆

☆

☆
  

 	300Km 
- 瓏蘿夜一 {HIIJJ  

i 	1000Km 每 3000Km 每 5500Km 每 12000Km 
新車 ―個月 3 個月 6 個月 一年 j 實 

亙空氣濾清器清洗（註） - C C R 
2 二次空氣濾清器清潔 - c C R 
3 汽油濾清器 ! C C 
4 機油濾清器 C C C C 
5 引擎機油 R 知 ,000 公里更換一次 
6 輪胎氣壓 - - ! - - 
7 電瓶檢查 - - ! - ! 
	 8 剎車及作動空隙檢查 I ! ! ! ! 
	 9 轉向把手鬆動情況檢查 l ! ! 
	 10 緩衝器之作動性能檢查 - - ! - 
	 11 各部位之螺絲鎖緊檢查 - l - - ! 
	 12 檢查齒輪箱是否洩油 - - l 廈 夏 
	 13 火星塞檢查或更換 ! R R P 

14 曲輸箱油之更換 R 每5,000 公里更換一次。 
15 車”各部位潤滑 L L 
16 排氣管 ! I l !

 
廈
 !
 !
 I
 

!
 !

 !
 
l
 

.
!，
 
•

•
 

百
，
 

!
,
 
-
 

.
!
 
：
•
 
富

昌
 

！
 

•且
 

．遺
 
•

‘
 
留
邊
 
百

•
 
個！
 
•

廈
 
百

昌
 
富
•
  

-
 
!
 
!
 !
 
-
 -
 
!
 !
 

	 17 化油器清洗或調整 - ! ! 
18 騙動皮帶檢查 - 
19 點火正時 - ! ! 
20 廢氣檢查 - ! - 
21 怠速檢查 ! - ! 
22 汽油管路油箱燃油開關 - ! - 

* 23 油門作動節氣門導線 - ! 
*  z4 弓！擎螺絲扭力 - ! I 
* 25 引擎螺絲扭力 

☆
  

26 汽紅頭、汽缸、活塞頭排氣系統 

	 碳拉清除 廈 

* 27 蒸發排放控制系統 

✩  28 曲軸箱油氣回收系統 l ! ! 
29 凸輸鏈條 ! - - 

* 30 汽門間隙 l ! ! 
31 燈光／電器設備／儀表 - ! ! 
32 前選震器 

33 主腳架／側支架及彈簧 ! 

請一 ∼ 一一一 一一‘ 
上表係以月行駛 1000 公里為參考，視何者先到為準。 
代號：！∼ 檢查 R ∼ 檢查 C ∼ 清潔 L ∼ 潤滑 
註：1 ☆“係廢氣排放相關之項目，依行政院環保署之規定，必須依公司使用說明書之 

規定實施正常之保養嚴禁私自調整或修理等，否則恕不負責。 

2 在砂石路面或環境嚴重污染下行駛，應增加清洗空氣濾清器的次數，以延長引擎之壽命。 

3. 經常高速行驗或行駛頻繫，里程較冬者，侯養粕廣丰百增加 a 
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   燃油油路 

拆下車髓左後蓋（P13-2) 

拆下車．中央蓋（P13-2) 

檢查所有油路，更換看起來有劣化，損傷或漏

油的零件。 

警告： 

   

• 汽油為低燃點易爆物，處理時請嚴禁煙火。 

油門操作 

’ 在轉向把手在任意位置時全開油門把手並使其

自動回復全關位置，檢查把手是否平滑作動。 

檢查油門線，若有劣化，扭曲或損傷則更換之。 

  

若油門操作不平滑，調整潤滑油門線（P2-7) 

在油門把手凸緣量測其自由行程。 

自由行程：2-6mm 

調整可在油門線任一端進行。 

次要調整請由上一端進行。 

移開橡皮護套，放鬆固定螺帽，旋轉調整螺帽

p 
以調整之。 

 

主要調整請由下端進行。 

拆下中置物箱車總成 5 支螺絲。 

固定螺帽並旋轉調整螺帽以調整之。 

鎖緊固定螺帽並再次檢查油門操作情形。 
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保養資料 

空氣濾清器 

設計上可直接拆下 A/C 箱蓋。 

拆下空氣濾清器箱蓋的 3 支螺絲及箱蓋。 

注意： 

• 空氣濾蕊有 一 紙質濾層， 請勿 嘗試清 潔 之。 

裝上新的空氣濾蕊組及空氣濾清器箱蓋，再

鎖緊 7 支螺絲。 

曲軸箱透氣器 

從洩漏管上拔出塞子以洩乾任何沉積

注意： 

• 在多雨或油門全開的情況下騎乘需縮短保養

行程，或在洩漏管之透明段上可看到任何沉 

積層時亦同。 

火星塞 

堆薦使用火星塞：DP7EA-9 

拆下中央護蓋

拆開火星塞罩 

清除火星塞孔周圍的所有污穢。 

拆下火星塞。 

量測火星塞問隙 

火星塞間隙：0.6-0.7mm 

需調整時小心地板動側電極以改變問隙。 

按著火星塞墊圈以手將以火星塞旋入以避免咬牙。 

旋緊後再以火星塞扳手旋入 1/2 圈以壓縮墊圈。 

接上火星塞罩。 

再裝上中央護蓋。 
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閥門間隙 

注意： 

• 待引擎冷卻時（低於 35 七）檢查及調整閥門

間隙。 

拆下左後蓋（P13 一 2) 

拆下行李箱總成。 

拆下中央護蓋。 

拆下汽缸蓋 5 支螺絲。 

順時針方向旋轉凸輪軸螺絲以使凸輪鏈輪的打刻 

→ 記號對平汽缸頭結合面，使活塞位於壓縮行程的 

’上死點。（須確認為壓縮行程上死點） 

注意：不可反時針方向轉動，以防止輪軸螺絲鬆

脫。 

完全放鬆閥門調整器的固定螺栓，其位於汽缸頭

的頂端。 

注意： 

• 進氣○.06mm 排氣○.11mm 。 

依拆卸的相反順序裝上所有拆下的零件。 
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保養資料 

散熱器冷卻液 

架立機車主腳架的橡皮蓋。 

將引擎暖車到正常操作溫度，檢查備用水箱的

冷卻液面。 

若有需要，拆下備用水箱蓋，補充規定冷卻液至 

"F" 液面線。 

裝上箱蓋。 

散熱器心部 

拆下車體前蓋 (P13-3) 

檢查空氣通道是否堵塞或損傷。 

扳直彎曲散熱片和塌陷的心部管路。 

以壓縮空氣或低壓水柱沖淨所有堵塞污物。 

若空氣流通率低於散熱面積的百分之二十以上， 

則更換散熱器。 

冷卻系統水管及接頭 

檢查水管是否破裂或劣化，若有需要則更換之。 

檢查所有管夾的緊度。 
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化油器怠速調整 
注意： 

• 檢查和調整怠速需在引擎其它所有需要調整

的零件都調整完之後才可進行 

• 正確檢查和調整怠速需在引擎暖車後，從靜

止狀況起動運轉偶○分鐘即足夠 

拆下行李箱內觀，由化油器調整。 

架立機車主腳架並起動引擎暖車。接上轉速計， 

轉動油門定位螺絲以調整規定怠速。 

規定怠速：1450 士 100rpm 

’點火系統 
注意： 

• c.D」點火系統為出廠時即設定完成，而不能

調整。點火正時檢查程序是為了檢查 0.0.I 
之功能是否正常而作。 

拆下右後蓋 (P13-2) 
拆下正時孔蓋。 

使用引擎轉速計及正時燈。 

、起動引擎 

‘若在怠轉 1500 r pm 時，對正刻痕對準了”F' ”記號 

，即表示點火正時無誤。 
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保養資料 

將引擎轉速提升至 4000rpm 以檢查進角正時， 

若對合刻痕介於進角記號間即表正確。 

若點火正時不正確，檢查 C.D.！組，脈衝轉子

和脈衝產生器並更換不良物品。參見 16 節電 

氣裝置。 

壓縮壓力． 

12.5 士 2Kg/Cm2 
若壓縮壓力過低，檢查下列事項： 

一閥門間隙不正確。 

一閥門洩漏。 

一汽缸頭墊片洩漏活塞／活塞環／汽缸磨損。 

若壓縮壓力過高，則表示燃燒室或／且活塞頂 

部積碳過多。 

驅動皮帶 

拆下以下零件 

一行李箱總成。 

一後行李支架。 

一後燈總成。 

一左後蓋（P13-2) 
一左曲軸箱蓋（P8-3) 

檢查皮帶是否破裂，偏磨或磨耗過度。 

若有需要或依照定期檢查表（P3-2）則更換新皮 

帶（P8 一 4) 
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剎車片磨損 
若剎車剎緊時磨耗指示板上的箭頭對正了參考

記號”△”則需更換剎車片（來令片）。 

’剎車系統 
前剎車（碟剎） 

在前剎車桿的端部量測其自由行程。 

自由行程：10-20mm 

須目視剎車油有、無、少或漏。 
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油壓剎車 

剎車油項入 

鎖緊洩氣閥門，填入剎車油，放入膜片。 

操作剎車拉桿，使剎車系統油路內充滿剎車

油。 

空氣釋放作業 

洩氣閥門上連接一透明軟管。 

拉繁剎車拉桿再打開洩氣閥門約 1/2 轉，讓

空氣洩出，然後鎖緊洩氣閥門，重覆此項作業， 

直到剎車油路系統內無氣泡為止。 

＊注意 

在洩氣閥門未關閉之前，勿放鬆剎車

拉桿。 

剎車油之補充 

剎車油補給至上限為止。 

推薦補充 DOT3 或DOT4 WELL RUN”衛輪

剎車油。 

中注意 

切勿使用混合或不潔的剎車油以免損

傷剎車系統或降低剎車效果。 
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剎車來令片／碟 

剎車來令片若到磨損記號則須更換 

＊注意 

剎車來令片更換不必拆卸剎車油管。 

不需取下輪子即可更換。 

, 
拆車剎車鉗固定螺栓，取下剎車鉗 

＊注意 

剎車鉗取下後，勿拉動剎車拉桿，避

免剎車來令片夾住。 

若來令片夾住時 可用起子輕輕撥開。 

。
 

I)  
拆下來令片梢螺栓。 

取出來令片。 

＊注意 

剎車來令片必須整組更換以保持剎車

碟之平衡壓力。 

,
 

,
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保養資料 

  

一 

   

   

後剎車 

量測後剎車踏板頂端的自由行程。 

自由行程：10-20mm 

若需調整則轉動後剎車調整螺帽以調整之。 
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貍為 

剎車燈開關／起動限制器開關 

剎車燈開關使得剎車開始作用時剎車燈能亮起。 

確認電動起動器只在剎車被鎖住狀況下才能作

動。 

’頭燈光束距離 

打開主閉關。 

頭燈的光軸調整是旋鬆頭燈調整螺栓後，轉動

頭燈來調整。 

注意： 

依法規限定調整頭燈光束距離 

警告： 

不適合的頭燈調整會造成來車駕駛目眩或安全

照明距離不足。 

離合器片磨損 
;）起動油門逐漸增加油門以檢查離合器之作動。 

若機車有抖動前進現象檢查離合器片磨損情況， 

若有需要則更換之（P8-9)。 

一 
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保養資料 

檢查側腳架彈簧是否損傷或失去彈力。 

將側腳架扳下再以拉力計拉之，若拉起側腳架

所需力量超過 2Kg 則表示彈簧彈力正常。 

檢查側腳架組是否活動自如。 

確認側腳架無彎曲。 

避震器 

警告 

• 不可騎乘避震器不良的機車，鬆弛、磨損或

損傷的避震器會造成機車安定性和操縱性不 

良。 

前避震器 

下壓數次以檢查前避震器作動。 

檢查避震器組是否損傷。 

更換損傷而無法修復的零件。 

鎖緊所有螺帽和螺栓。 

後避震器 

下壓數次以檢查後避震器作動。 

檢查避震器組是否損傷，更換損傷而無法修復 

的零件。 

架立機車主腳架。 

用力旋轉後輪觀察引擎懸吊架襯套是否磨損。 

若有任何鬆弛現象則更換襯套。 

鎖緊所有避震器螺帽螺栓。 

螺帽、螺栓之鎖緊 

如定期檢查表里程數 

檢查車架所有螺帽、螺栓是否鎖緊在規定扭力 

下。 

檢查所有固定梢、安全扣環、水管夾及線固定 

架。 
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車輪／車胎

注意： 

• 胎壓檢查需在冷胎時進行 

檢查輪胎表面是否有鐵釘，碎石或任何尖銳物

體！崁附。 

指定輪胎及胎壓 

輪胎尺寸 前輪 後輪 

冷胎時

胎壓 

(Kg/Cm2) 

乘坐 90Kg 
以下 

1.75 2.0 

全載重時 1.75 2.25 

檢查前後輪胎是否正確。 

由胎面中央量測胎紋深度。 

若胎紋深度未達下列標準則更換車胎： 

最小胎紋深度： 

前輪：1.5mm 

後輪：2.0mm 

轉向桿頭部軸承 

）注意 

• 檢查控制線不可 和把 手轉動干涉。 

使前輪浮離地面，檢查轉向把手是否轉動自如。 

若轉向把手作動不均衡，彎曲或可垂直作動， 

則調整轉向桿頭部承（P14- 15)。 
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作業上的注意事項 

故障診斷 	 4-2 

斷氣問 	 小 3 

自動傍路起動器 	 4-3 

化油器拆卸 	 4-5 

負壓室 	 4-5 

油量調節螺絲 	 4-7 

浮筒／浮筒閥／噴嘴 	 ．小 8 

化油器安裝 

油量調節螺絲調整 

自動燃油閥 

燃油箱 

空氣濾清器 	 小 16 

四、燃油系統 

作業上的注意事項 

亂一般事項 
9 ‘∼→ 尺 

警告 

汽油為低燃點易爆物品，請在通風處所作業並請嚴禁煙火。 

注意 

• 不可彎曲或扭轉控制線，損傷控制線將使操控不平穩。 

• 將拆解燃油系統零件時，注意 0 型環的位置，組立時需更換新品。 

• 浮筒室有一洩油螺絲可供放鬆以洩出殘餘汽油。 

• 不可任意分解自動傍路起動器和斷氣閥。 

輪力值 

燃油閥鎖緊螺帽 

工具 

專用工具 

負壓／空壓泵

通用工具 

浮筒面量料 

1.5 -2.0Kg 一 m 

A937X 041-XXXXX 

07401- 00 10000 
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燃油系統 

故障診斷 

引擎起動不良 

• 油箱沒有油 

．汽油管堵塞 

• 汽缸內燃油過多 

• 火星塞不跳火（點火系統不良） 

• 空氣濾清器堵塞 

• 自動傍路起動器作動不良 

• 油門作動不良 

．清淨控制閥不良 

起動迴轉不順暢 

• 自動傍路起動器作動不良 

• 點火誤失 

• 化油器不良 

• 燃油污穢不良 

．進氣系統有空氣洩入 

• 怠速不正確 

• 清淨控制閥不良 

混合氣過稀 

• 燃油噴嘴堵水 

• 負彫活塞嬴哪付閉占 

．浮筒閥不良 

• 浮筒室油面太低 

• 油箱蓋通氣孔堵塞 

• 燃油過濾器堵塞 

• 油管不通 

• 空氣通氣管堵塞 

• 進氣系統有空氣洩入 

混合氣太濃 

• 空氣噴嘴堵塞 

• 浮筒閥不良 

• 浮筒室油面太高 

• 自動傍路起動器不良 

• 空氣濾清器太髒 

怠速不穩定 

• 點火系統不良 

• 怠速不正確 

．化油器不良 

• 燃油污穢 

加速時斷續點火 

• 點火系統不良 

點火過晚 

• 點火系統不良 

• 化油器不良 

馬力不足，吃油太兇 

• 燃油系統堵塞 

• 點火系統不良 
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斷氣閥 

檢查 

從斷氣閥拆開負壓管和傘氣透氣管。 

川．條負壓接管接通斷氣閥負蹤接，「！和負座呆， 

再將空壓泵接至空氣透氣管。 

對斷氣閥提供規定負壓 

負壓值：420-500ninillg 

當保持負壓值時，以空壓泵對空氣透氣管施加

輕壓。 

注意 

烽
”
 

 

寺負壓勿超過 6OOnnillg 否則會損 

若斷氣閥正常則會限制空氣流過斷氣閥。此閥

非設計為定壓用。 

若空氣可自由流出斷氣閥，則需更換斷氣閥。 

拆卸 

拆下化油器 (P4 -5) 
拆下斷氣閥的？支鎖付螺絲及斷氣閥。 

安裝 

裝上新 0 型環，其平的一面需靠著閥體側

以2 支螺絲將斷氣閥銷上化油器。 

 

  

自動傍路起動器 
檢查 

關閉引擎待其冷卻 10 分鐘以上。 

拆開起動器的兩條電線接頭，量測其電阻值。 

電阻值：6 几最大（關閉引擎 10 分鐘以上） 

若其電阻值超過規定值，更換新的自動傍路起

動器。 

拆下化油器冷卻 30 分鐘。 
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A93/X 041 XXXXX 

燃油系統 

拆F 化油器 (P4 -5) 
以空壓泵提供的錐狀探針將一壓力測試器連接

到燃料增量迴路，對迴路施加空壓，若通路堵

川！-l。1 換自動傍路起動器。 

連接一 12V 之電瓶至起動器接線，5 分鐘後以空

壓測試增量迴路，若通路暢通則需更換起動器。 

拆卸 

拆下固定板的螺絲，再從化油器取下固定板和

自動傍路起動器。 

閥檢查 

檢查目動傍路起動閥及閥針是否有損傷、磨耗。 

安裝 

將自動傍路起動器裝入化油器本體至底端。 

將固定板置入起動器的上條溝槽並將其平滑面 

對向化油器。 

裝上並鎖緊 2 支鎖付螺絲。 
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化油器拆卸 

拆行李箱總成。(P13-z) 
拆開化油器的燃油管。 

辭陽！化油器的負蹤管。 

1、放鬆化油器絕熱器束緊帶。 
, 

拆開自動傍路起動器電線接頭。(P4-3) 
放鬆油門線調整螺帽及固定螺帽，從化油器解

開油門線。 

放鬆空氣濾清器接管束緊帶，取下化油器。 

負壓室

拆卸 

放鬆洩油螺絲以便從浮筒室洩燃油。 
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燃油系統 

拆卜 2 支負壓室蓋的螺絲及蓋子 

拆下壓縮彈簧及負壓活塞。 

以8mm 承座壓下油針承座並旋轉 600 ，再從

活塞拆下油針承座，彈簧及噴嘴油針。 

檢查負壓活塞是否有磨耗味田縫或其它損傷。 

檢查膜片是否劣化或龜裂。 

組合 

將噴嘴油針，彈簧乃油針架裝入負壓活塞， 

將油針承架推入並旋轉 600 
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山彈簧 	‘'' (2｝負壓活寒 
/ 

之 

(3》膜片 

fJJT 可、 
，馭鉀 g 

m 抽量調節螺絲塞子 

！∼ 

將負蹤活塞裝入化油器木體、！皮將！腳 ' ―的缺孔

！ 對正化油器上的通路。 

裝L 蹤縮彈簧。 

裝上負壓室蓋並鎖繁其 2 支鎖付螺絲。 

注意： 

鰍 •小心不可使膜片滑落。 

• 若膜片因擴張而無法裝在正確位置，則在

安裝前先弄乾。 

油量調節螺絲 

拆卸

注意： 

• 油量調節螺絲出廠時已設定好，除非化油器

需檢測否則不可拆卸。 

• 油量調節嫘絲塞子是出廠時裝設，以避免調

節螺絲調整移位，除非需拆卸調節螺絲否則

不可拆下塞子。 

• 對塞子鑽孔時請將所有開口以膠帶封閉以免

金屬屑進入。 

將
 

在塞子中心打刻以作為鑽孔中心。 

以4mm 鑽頭鑽透塞子，小心不可鑽到調節螺絲。 

注意： 

• 小心不可鑽到調節螺絲。 
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燃油系統 

>1 

將一支 4 m ni 自攻螺絲 (H/C069399 , P/N93903-

3541()）用力旋人塞子，一直旋至塞子跟著 

旋轉為止。 

以鉗子夾住螺絲顛以拔出塞子。 

以應縮空氣清除調節螺絲！司圍以去除金屬

殘屑。 

將調節螺絲旋入至輕觸底部注意計算其圈數。 

在此作一記號以作為裝回調節螺絲時的對正 

記號。 

注意二 

• 若將調節螺絲旋緊至緊抵底面將會損傷

螺絲底面。 

拆下調節螺絲並檢查之。 

若調節螺絲有磨損或損傷則更換之。 

安裝 
裝上調節螺絲並旋至拆卸時所作記號！處。 

若裝上的是新的調節螺絲則需完成調整工作 

(1>4 一 11）。 

注意二 

• 在螺絲的調整完成之前不可裝上新的塞子。 

              

       

              

              

              

              

             

tI 

     

、e‘齋激、 

   

        

              

              

。 

浮筒／浮筒閥／噴嘴 

拆卸 

拆下浮筒室的 4 支螺絲和浮筒室。 

一 
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舛冷 
匯 	 —— 

拆下浮筒梢、浮筒及浮筒 wI。 

-4 檢查浮筒閥是否有溝痕或細縫。 

檢查浮筒閥的作動情形。 

拆下主噴嘴、油針噴嘴座和油針噴嘴。 

拆下低速噴嘴。 

在組立之前以壓縮空氣吹淨各通路。 
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(2) 油針口貪嘴座 

燃油系統 

組合 

清潔土噴嘴， iIi 釗噴嘴座，油針噴嘴和低速噴

嘴於溶劑中再以壓縮空氣吹淨。 

裝上油針噴嘴和油金 j 噴嘴座。 

裝上主噴嘴和低速噴嘴。 

裝上浮筒閥、浮筒及浮筒梢。 

浮筒室油面檢查 

以量計量測浮筒山！，量測時使浮筒剛接觸浮筒 

閥。 

浮筒面距：18.5mm 

工具： 

浮筒面量計：07401-0010000 

若浮筒面距不正確則更換浮筒。 

裝上浮筒室。 
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• 若調節螺絲鎖緊底部將會損傷底部。 

化油器安裝 
鎖緊洩油螺絲。 

將化油器裝 L 絕熱器，接管閒祐鎖緊束緊價， 

l！油「∥1 線接 L 化i 山(UItI 

將自動傍路起動器電線接頭接―。 

接上負塵管和燃油管。 

完成下列檢查和調整： 

• 電線和控制線迥路“》卜 8)。 

• 油門操作（P3-3)。 

• 化油器怠速轉速（P3-7)。 

• 有無燃油洩漏。 

裝上行李箱總成。 

油量調節螺絲調整 

怠速調整程序

注意： 

• 油量調節螺絲出廠時已設定好，除非更換調

節螺絲否則不需調整。 

• 使用刻度讀數在”00rpm 以下之轉速計。 

1．順時針旋進調節螺絲至輕觸底部，再退出規定

圈數。此為最終設定之開始調整狀態。 

規定圈數：2.1/2 士 1/4 間

注意： 

間 

0 

件為乞 c:5o 

2．將引擎暖車至操作溫度（從停止狀態開始，運

轉10 分鐘即足夠。） 

3．根據製造說明將轉速計接觸引擎。 

4．旋轉油門定位螺絲以調整怠速。 

怠速：145○士’00rpm 

4.11 



燃油系統 

1- 

6．慢慢地旋入或旋出調節螺絲使轉速達到最高。 

6 再次旋轉油門定位螺絲以調整怠速。 

7. 漸漸旋入調節螺絲使引擎轉速下降 IOOrpni 

8．從第 7 步的位置將調節螺絲旋出 l 圈。 

9．再次旋轉油門定位蝶絲以調整怠速。 

10. 使用一閥門導管驅動器 (P/N07942-8320000) 

將一新的調節螺絲塞子裝入孔內。需使塞子

塞入 1mm 以上。 

t 

t 

4一’2 
d 



4 一 13 

燃油系統 
． 	 ————‘ 	涌殲 

燃油箱 
燃油油量計拆卸 

拆卜中央護蓋。 

拆F 腳踏板。 

拆「油箱固定在支架。 

拆下燃油計電線接頭。 

逆時針旋轉燃油計螺帽並拆下燃油計。 

注意： 

．不可彎曲燃油計浮臂。 

• 油箱油量不可過多。 

燃油油量計安裝 

將上燃油計並對準燃油計上的溝痕和油箱上的

記號。 

裝上燃油計定位螺絲並順時針旋轉以固定燃油計

確認其螺帽鎖緊記號有對正。 

裝上油量計端蓋並將電線接頭接上。 

燃油計檢查參見 P16- 18 

油箱拆卸 

打開開座墊，拆下行李箱總成。(pI3-2）及後行李 

架。 

拆下車體左、右後蓋及中央蓋。 

腳踏板、電瓶。 

前置物箱總成，前檔板組。 

。
 

打
打
 

斗
卜
 
‘
‘
唱
 

1 他 

擊 
：辭計「？∼、一州、 

取→．•、 
' ’∼’  

〔‘ ‘么 



! 

∼ 	 權 

拆下油箱 4 支鎖付螺栓及油箱。 

拆下燃油閥的油管和負壓管。 

安裝 

以拆卸相反順序安裝油箱。 

4 一 14 



燃油系 統 

空氣濾清器 

打開座墊拆下行李箱總成。 

放鬆空氣濾清器接管束緊帶。 

）將空氣濾清器箱拆開曲軸箱及齒輪箱透氣管。 

拆下 3 支螺栓及空氣濾清器箱。 

、 
、 

4一”5 



0 

五、引擎拆裝 
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五、引擎拆裝 

作業上的注意事項 	 5-1 引擎安裝 	 5-6 
引擎拆卸 	 5-2 

作業上的注意事項

一般事項 
• 引擎需有升降架或其它可調整高低之治具支撐。 

• 下列零件可在引擎裝在車架上時保養維修。 

• 化油器（第 4 節）。 

• 汽缸頭、汽缸、活塞（第 6,7 節）。 

→•驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪。 

J•最終減速機構。 

規格 

項 	 目 規 格 

引擎機油容量 
更換時 0.9 公升 

拆解時 1 . 0 公升 

齒輪油容量 
更換時 0.1 公升 

拆解時 0.12 公升 

冷卻水容量 

引擎及散熱器 0.71 公升 

補充水箱 0 . 25 公升 

總水量 0.96 公升 

扭力值 

引擎懸吊螺栓 

引擎結合螺栓 

後避震器結合螺栓

引擎懸吊制止螺帽

引擎懸吊支架螺帽 

4.0 一 5,0Kg 一 Ill 

3.5 一 4.5Kg 一 in 

2.4-3.0Kg-rn 

1 .8-2.2Kg-rn 

4.0 一 5.0Kg-ni 

) 
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引擎拆裝 

引擎拆卸 
架起主腳架。 

從電瓶之負端子（一）將接地導線拆十。 

拆下行李節總成。 

拆下後妝物架。 

拆下後燈組。 

拆下左右後蓋。 

把引擎機油及冷卻液拽掉。 

拆下排氣管（川 5-2)。 

從化油器側拆下燃油管。 

從燃油閥門側拆下負壓管。 

從汽缸體側拆下二氣空氣導管。 

從水泵拆開水管。 

放鬆油門線的固定螺帽和調整螺帽，從化油器拆小

油門線。 

！
 、
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' 

 

  

拆開自動傍路起動器之接線頭。 

 

拆下起動繼電器的兩個螺帽和車架接地線。 

拆開交流發電機及脈衝產生器之導線接頭。 

'
l"
:
 

離 

 

 

拆開火星塞蓋。 

 

拆下剎車線夾子的固定螺栓，再拆下後剎車調整螺

帽。 

   

   

藝∼3 



引擎拆裝 
	雙，名 

拆下左右後避震器結合螺栓，取卜後避震 rii 。 

拆下引擎結合螺栓及螺帽。 

從車架上取下引擎。 

引擎懸吊支架拆卸 

拆下左右制止螺絲、墊圈橡皮及彈 I., (。 

檢查橡皮是否有損傷，若有需要則更換新品。 

’—— 
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, 	, 

了 

- 

  

拆下引擎懸吊支架左右之螺栓，引擎懸吊支架。 

【 檢查引擎懸吊支架及懸吊架是否有磨損或損傷。 

檢查橡皮襯套是否有損傷，更換需要更換新品

的零件。 

檢查制止橡皮，彈簧是否有損傷，若有需要則

更換新品。 

注意： 

r)．此時不可將螺帽上緊。 
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引擎拆裝 

以引擎懸吊架螺栓將引擎懸吊架裝上車架，暫時

鎖緊螺帽。 

上緊懸吊支保！螺栓及螺帽。 

注意： 

 

• 潤滑引擎懸吊支架螺栓。 

 

扭力值：4.○細 5.0Kg-rn 

引擎安裝 

以拆卸時之相反順序安裝引擎。 

 

注意： 

• 安裝時注意別壓到管線― P1 倡）。 

• 以推薦機油補充引擎曲軸箱及齒輪箱至指定

位置（P2 - 1）。 

．補充冷卻系統冷卻水（P122)。 

．完成下 jIJ 儉查和調整： 

一一 油門操作（ P3-3)。 

一一 後剎車調整（p3-10)0 

扭力值： 

引擎結合螺栓：3.5-4 .5Kg-in 

後避震器結合螺栓：2.4-3.OK8 一！!! 
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五、引擎拆裝 

作業上的注意事項 6-1 汽門閥導套更換 6-9 
故障診斷 6-2 汽門閥座檢查與修正 ．6-10 
汽缸頭蓋拆卸 6-3 汽缸頭組合 6-12 
汽缸頭蓋分解 6-4 汽缸頭安裝 ．6-13 
凸輪軸拆卸 6-4 凸輪軸安裝 6-14 
汽缸頭拆卸 6-6 汽缸頭蓋組立 6 一 15 
汽缸頭分解 6 一 7 汽缸頭蓋安裝 6 一 15 

作業上的注意事項

一般事項 

’ •本節包含汽缸頭、汽門閥、凸輪軸及搖臂之維修保養。 

• 汽缸頭之維修可在引擎裝於車架上時進行。 

扭力｛直 

汽缸頭蓋螺栓 

汽缸頭袋型螺帽 

油路螺栓 

鏈條自動張力器密封螺栓 

鏈條自動張力器螺栓 

）凸輪軸承座螺栓 

0.8 一 1.2Kg 一 m 

2.0 一 2.4Kg 一 m 

0.8 一 1.2Kg 一 m 

0.8 一 1.2Kg 一 m 

1.2 一 1.6Kg 一 m 

0.8-1.2Kg-rn 
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汽缸頭•汽門閥 

工具 

專用工具 

汽門導管鉸刀 5.0mm 

汽門導管驅動器 5.0 in m 

專用工具 

汽門導管鉸刀 

汽門彈簧壓縮管 

07984-MA60000 

07942-MA60000 

077 43-0020000 

07757-00 10000 

故障診斷 

引擎上端的問題通常會影響引擎性能，這些問題可由測定壓縮壓力或追蹤異音來源而判斷得知。 

壓縮壓力過低 

汽門閥 

一汽門調整不良 

一汽門燒付或彎曲 

一汽門正時不良 

一汽門彈簧破裂 

汽缸頭 

一汽缸頭墊片洩氣或損傷 

一汽缸歪斜或龜裂 

絨缸或活塞不良（第 7 節） 

壓縮壓力過高 

• 活塞或燃燒室積碳過多

異音 

．汽門調整不良 

• 汽門閥燒付或彈簧破裂 

．凸輪軸磨損或損傷 

• 鏈條磨損或鬆弛 

• 鏈條張力器磨損或損傷 

• 凸輪軸鏈輪曲磨損 

．搖臂與或搖臂軸磨損 

6 一 2 



拆下五支汽缸蓋螺栓，然後取下汽缸頭蓋。 

註：取下汽缸頭時駐車腳架須放下使用側腳

架，車架後方須下壓一些方可拿出汽缸頭。 

拆下定位梢。 

.' h，〞h IA. 
’革賜返’式尸‘' 

汽缸頭蓋拆卸 

拆下以下零件 

一 行李箱總成。 

一 後行李架。 

一 後位置燈組。 

一 車體左、右後蓋及中央蓋（P13-2)。 

6 一 3 



汽 缸頭● 汽 門 閥 
—— 	 織 

搖臂固定座拆解 

拆卜搖臂固定座 4 支螺帽。 

拆卜搖臂軸固定板―支螺絲。 

拆卜搖臂軸和搖臂。 

查

臂

檢

搖
 

檢查搖臂和搖臂軸之接觸面是否有磨損或損傷或油

孔是否堵塞。 

量測每一搖臂之內徑。 

可用限度：12.10mm 

搖臂軸 

檢查軸是否有磨損或損傷。 

量測搖臂軸之外徑。 

可用限度：11.91mm 

凸輪軸拆卸 

NOTE：若需拆汽缸頭時，凸輪軸可與汽缸頭一 

併拆下，再由汽缸頭取下凸輪軸。 

拆下凸輪軸蓋。 

拆下鏈條張力器密封螺栓及彈簧。 

拆下鎖付張力器的 2 支螺栓。 

拆下空氣濾清器 3 支固定螺栓。 

拆下左曲軸箱蓋的 9 支螺栓，取下左曲軸箱蓋。 

6 一 4 



▼ 

一 

拆卜―L 時檢查〞fh7:,｛吟動皮帶驅動然使飛｛喻―的。 

．• T ”型；；〔！號對準定位 c；己號。 

拆下凸輪軸鏈輪睡！定螺栓，取下凸輪軸鏈輪。 

以鐵線釣住鏈條以免落入曲軸箱。 

拆下凸輪軸扣環。 

答取下凸輪軸。 

注意： 

• 小心避免螺栓棹入曲軸箱。 

凸輪軸檢查 

檢查每一凸輪是否磨損或損傷。 

量測凸輪高度。 

可用限度： 

進氣 30.75mm 

排氣 30.26mm 

  

    

檢查每一凸輪軸承之作動及損傷。 

若任一軸承有異音或作動行程過大則更換整組凸

輪軸。 凸輪軸承 
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汽缸頭．汽門閥 

汽缸頭拆卸 

拆二次空氣管。 

拆排氣管。 

拆水管及洩水。 

拆火星塞。 

放鬆化油器束緊帶。 

從化油器絕熱器解開負壓管。 

拆下 4 個汽缸頭袋型螺帽及墊圈。 

拆不汽缸頭鎖付螺栓 3 支。 

使用側腳架，稍微下壓車架後方，取出汽缸

頭。 

拆下化油器絕熱器的兩支螺栓，取下絕熱器。 

6 一 6 
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汽缸頭分解 

拆下汽門閥栓、制止器、彈簧座及閥。 

注意： 

• 為了避免失去彈力，請勿超過拆下閥栓之需求長

度而過度壓縮彈簧。 

注意： 

工具： 

汽門彈簧壓縮器：07757-0010000 
拆下閥桿油封。 

清除燃燒室之積碳。 

清除汽缸頭墊片面之任何墊片殘屑。 

注意： 

• 不可傷及汽缸頭墊片面。 

．若墊片殘屑用溶液浸濕則易脫離清除。 

6-7 

戶 

取下汽缸頭墊片及 2 個定位梢。 

  

 

將汽缸接合面上的所有墊片殘屑清除。 

注意： 

• 不可損傷墊片接合面。 

• 小心避免墊片殘屑落入曲軸箱。 
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汽缸頭•汽門閥  

檢查 

汽缸頭 

檢遞 t 火星孔和閥門區是否有裂痕。 

以 小―，•. : 和量規量測汽缸頭之歪斜悄形。 

可用限度：0.5mm 

→ ——（電事—— 	 ————，, 

門閥彈簧自由長度 

量測閥彈簧的自由長度。 

可用限度： 

彈簧（進、排氣）:81.5mm 

閥桿 

檢查每支閥桿是否有彎曲》燒付，損傷或不正常磨

損。 

檢查每支閥桿在導管的作動，量測及記錄閥桿外徑。 
可用限度： 

進氣：4.90mm 
排氣：4.90mm 

門閥導管

注意： 

• 在測定導管之前先以鉸刀除去其積碳。 

工具： 

汽車導管鉸刀 5.0mm 07984-MA60000 
以量珠或塞規量測及紀錄每個導管的內徑。 

可用限度：5.03mm 
將每個導管之內徑值減去配合閥桿之外徑值，即得 

閥桿與導管之問隙值。 

可用限度： 

進氣：0.08mm 
排氣：0.10mm 

6 一 8 
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	∼ 

注意： 

方藩而而痲曆芝簡隙超過可用限度，先計算躉換不新

導管是否可在使用限內，若是則只更換導管。 

-f 迎後以鉸刀終幣配合。 

名史換新導管間隙仍超過，則再史換門問。 

注意： 

．更換導管時需同時修整汽門座。 

汽門導管更換 

將汽缸頭加熱至｝0O- 15() 他。力“熱時使用熱板或爐 

、子。 

注意： 

．加熱時不可使用火把，否則可能造成歪斜變形。 

• 戴厚手套持加熱後的汽缸頭以免燙傷。 

固定汽缸頭，並從燃燒室側將舊導管壓出。 

工具： 

門閥導管驅動器：5.0mm 07942-MAS0000 

注意： 

，導管壓入後需檢查是否有損傷。 

．壓新導管時汽缸頭需仍保持在 100-150 他。 

調整門閥導管驅動器使導管高度為 13mm。 

壓入新導管時從搖臂側壓入。 

工具才日閥導管“動器 07743-0020000 
待汽缸：頭冷卻至室溫後再以鉸刀鉸修新導管。 

注意： 

∼ 、 

1 3 mm 
(0.51 in) 

【 1！汽門導管 

汰、！驅動器 

.!\_JI. 

。媒馴 州 

鰍 
叩 

‘卹認 

(U 汽門導管驅動器 5.Oinrn 

、州添 
'/ 

偽
斗
 
、
（
 

、
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、
 
、
，
 

• 以鉸刀修整時需使用切削油。 

，插入和移動鉸刀時請向同一方向旋轉。 

修整閥座並清潔汽缸頭以去除任何金屬殘屑。 

工具： 

門閥導管鉸刀 	○7984 -MA60000 



么 

、 
32。 

(1）閥座寬度 
\ N 
\ \
\
\ \\$ ×  
Iv" 

f11 親糙度 

o）舊閥座寬度 

汽缸頭•汽門閥 

閥座檢查及修整 

清除所有進，排氣閥部位的積碳。 

在汽！“！閥之接觸面簿塗一！甘金鋼砂，以橡皮管或其

它向湃噸 11L 黠作閥座研麼。 

注意： 

• 不可使金鋼砂進入閥桿與導管。閉合後洗去金鋼

砂，並在閥和閥座之接觸面各塗一層引擎機油。 

拆F 閥並檢查閥接觸面。 

注意： 

• 閥不可修整再用，若閥面有粗糙，磨損或與閥座

接觸不完全，則必需更換新品。 

檢查閥座 

名閥座太寬，太窄或有凹點，則閥座需研磨修整。 

閥座寬座： 

可用限度：1.6mm 
檢查閥面之接觸情形。 

閥座研磨 
磨損之座面需以專用之閣座面修整器修整。 

請詳細參照汽門閥座面修整器之說明書。 

使用 45。閥座切削器研削閥座之任何粗糙或不規

則面。 

注意： 

• 閥導管更換後需以 45。切削器修正座面。 

使用 32。切削器去除 1/4 上部座面。 

6 一 1。 



使用 60。切削器去除 1/4 下部座面。 

移開切削器並檢查新座而。 

以！5。切削器研削座面至規定寬度。 

注意： 
$  

．確認所有 粗糙坑洞和不規則面已完全被去除。  

若有需要則再次修整。 

任閥座面塗一薄層普魯士藍。 

將閥經導管壓入至閥座面接觸，但不可旋轉閥， 

使產生一清晰的印痕。 

注意： 

• 閥座和閥的接觸面位置對於閥的密閉性非常重要。 

若閥上的接觸面太高，則以 30。切削器研削閥座

再以 45。切削器研削閥座至規定寬度。 

目）接觸太高 

”平「「 

k 夜可－ ∼ 

- 
- 

」舊閥序
寬！變 

1- 
口）偽閥 l 傘寬！化 

4 
V 

, 
I. (1mui( J. 0-I I!:} 

咸 

渠三 可 

V 

舛衛少 xf50 
., 

若閥上的接觸面太低，則以 60。切削器研削內面

閥座。 

再以 45。切削器研修閥座至規定寬度。 

一 

!l）接觸太低 

    

  

/4)9i  

60' I' 
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汽缸頭•汽門閥 

閥座修整後，再以金鋼砂塗覆閥面再輕壓研磨閥接

觸面，之後，再洗去所有閥和汽缸 rt. 1. 之金鋼砂。 

汽缸頭組立 
以機油潤滑 2 支閥桿，再將閥插入導管。 

裝上新的閥桿油封。 

裝上閥彈簧座，彈簧及制止器。 

彈簧圈數較密的一端需位於燃燒室方向。 

以閥彈簧壓縮器壓縮彈簧，再裝上閥栓。 

注意： 

• 彈簧緊密端需可在汽缸頭上自由作動。 

注意： 

．為避免彈簧失去彈力，不可過度壓縮彈簧。 

工貝：關彈簧壓縮器 0777-0010000 

以橡皮鎚輕敲閥桿使閥栓與閥密合良好。 

注意： 

• 將汽缸頭支撐在工作樓面以上，以避免傷及閥。 

安裝凸輪軸以乾淨引擎機油潤滑凸輪軸。 

裝入凸輪軸。 

裝入扣環。 

6 一 12 
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汽缸頭安裝 
在化油器絕熱器的凹槽妝人新的○型環，再以 2 
支螺栓將其鎖付上汽缸頸。 

裝上定位梢和新墊片。 

裝上汽缸頭。 

裝上汽缸頭袋型螺帽和墊圈，並以交叉位置將螺帽

以二次以上次數鎖緊。 

扭力值：2.0-2.4Kg-rn 

鎖上汽缸頭鎖付螺栓。 

註：注意汽缸頭墊片為消耗品須每次更換，以防止 

漏水發生。 

將調溫器座裝上新的 0 型環並以螺栓安裝之。 

化汕 (Ii 絕熱器 

．
鳥
J
 

尸 



. 

凸輪軸承 

汽缸頭•汽門閥 

, 

凸輪軸鏈輪安裝 

拆卜正時記號孔蓋。 

旋轉皮帶驅動槃使飛輪上的”T．•型記號對正在右曲 

軸箱上的定位記號。 

裝上凸輪軸鏈輸。 

將凸輪軸鏈輪的打刻記號對正汽缸頭上青刻記既， 

再將鏈條裝上鏈輪。 

鎖緊鏈輪固定螺栓。 

扭力值：0.8-1.2Kg-rn 

注意： 

．小心不可使螺栓落入曲軸箱。 

• 水泵驅動齒輪是否有在鍊條上。 

裝上新的鏈條張力器墊片。 

裝上張力器時需將其推桿完全推入張力器。 

以兩支螺栓鎖上張力器。 

扭力值：1.2-1.6Kg-rn 
裝上張力器彈簧，墊圈及密封螺栓。 

扭力值：0.8- 1.2Kg-rn 

搖臂總成安裝 

以乾淨引擎機油潤滑頂桿孔座。 

裝上搖臂頂桿。 

裝上定位梢及搖臂總成。 

鎖緊搖臂固定座 4 支螺帽。 

6一”4 



汽缸頭蓋安裝 

以乾淨機油注滿汽缸頭上之油槽，以提供引擎起動 

時凸輪軸之初期潤滑。 

將2 個定位梢裝上汽缸頭。 

裝上汽缸頭蓋 5 支螺絲。 

' 

舛衛迎特，‘ 
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汽缸頭•汽門閥 
裝上化油器並接上油管及負壓管。 

裝上座墊，車體中央蓋及左，右蓋 (P13-12)。 

、 

，
緝

，
,
 



七、汽缸•活塞 

∼ 
！ ∼， 

8-12N--n 
(0.8-1.2kgin, 6-8ft-16) 
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七、汽缸•活塞 

作業上的注意事項 7-1 活塞拆卸 	 7-3 
故障診斷 7-1 活塞安裝 	 7-6 
汽缸拆卸 7-2 汽缸安裝 	 7-6 

作業上的注意事項

一般事項 

• 汽缸和活塞之維修可在引擎裝於車架上時進行。 

扭力值 

缸基座螺栓 	 0.8 一 l.2K 0.8 一 1.2Kg 一 m 

故障診斷 

壓縮壓力過低或不穩定 

• 汽缸或活塞環磨損 

排氣管冒煙 

• 汽缸、活塞或活塞環磨損 

• 活塞環安裝不良 

• 汽缸或活塞損傷 

) 

爆震或異音 

• 汽缸及活塞磨損 

• 活塞頭部積碳過多 

• 調溫器燒損 

引擎過熱 

• 活塞頭部積碳過多 

．冷卻水管路堵塞或流量不足 

7 一 1 



汽缸拆卸 
拆下汽缸頭（第 6 節） 

從汽缸拆卜水管。 

拆下汽紹：基座螺栓及 

拆下汽缸墊片及定位梢。 

從汽缸面清除所有墊片殘屑。 

注意： 

• 若墊片殘屑用溶液浸濕則易脫離清除。 

0 

〝
 

、 	∼  
、∼一一 ∼ 

一（l）上端
一（2）中問 

(3）下端 

丫 

汽缸、活塞 
門雙——， ,,，——發，勿， 

檢查 

檢查汽缸內徑是否磨損或損傷。 

在上、中、下三個位置，量測汽缸內徑在 x,Y 
軸方向之數值。 

可用限度：58. 10mm 

7 一 2 



     

  

檢查汽缸之水平度。 

可用限度：0.05mm 

活塞拆卸 

以乾淨之布塞住曲軸箱口，以防拆卸時活塞梢 

、扣環或其它零件掉入曲軸箱。 

以鉗子取出活塞梢扣環。 

將活塞梢取出活塞。 

  

檢查 

量測活塞環及溝之間隙。 

可用限度： 

頂環：0.09mm 
二環：0.09mm 

拆下活塞環。 

檢查活塞是否損傷及環溝是否磨損。 

注意： 

  

• 活塞環很容易斷裂，拆卸時請小心注意。 

   

   

7 一 3 

 



汽缸•活塞 

. J".',,, 

叮州‘“澶細、 
× 『之 

	‘颼’驚， 

分別將活塞環 tIL 入距汽｝〔「頃面 :!）川 m 處，為確 

保.1 槳在缸內平整，請以活塞將―目隹人。 

皴江！u 名！；塞環合！」問隙。 

可用限度： 

頂環：0.50mm 

二環：0.50mm 

量測活塞梢外徑。 

可用限度：14.96mm 

量測連桿小端內徑。 

可用限度：15.06 rn in 

量測活塞梢孔內徑。 

可用限度：15.04mm 

計算活塞梢及活塞之間隙。 

可用限度：0.02mm 

	〞 
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付州 
0「化藝夕‘ 

秀 

\ 
油響 

為 

項珊 

量測活塞外徑。 

注意： 

• 量測位置為距活塞頂面”0mm，和活塞梢孔

成go。處。 

可用限度：57.QOmm 

比較此量測值和可用限度以及計算活塞和汽缸

之間隙。 

參考 P7-2 量測汽缸。 

活塞環安裝 

儿清潔活塞頭，環道及裙部。 

小心將活塞環裝入活塞。 

依圖擺正各環位置。 

注意： 

• 安裝時勿傷及活塞及活塞環。 

• 所有活塞環上的記號安裝時都點向上。 

• 安裝完畢所有活塞環需可自由轉動，不可有

卡住現象。 

州 
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汽缸●活塞 

活塞安裝 

裝上活塞及活塞梢，將活塞土”IN ”記號妝於進

氣閥側。 

裝上新的活塞梢扣環。 

注意： 

• 不可使活塞梢扣環缺口對正活塞上的缺□。 

• 在活塞裙部和曲軸箱間置一布塊以免扣環落

入曲軸箱內。 

活塞安裝 

清除曲軸箱面上的所有墊片殘屑，小心勿使殘

屑落人曲軸箱內。 

注意： 

• 若墊片殘屑用溶液浸濕則易脫離清除。 

裝上定位梢及新的墊片。 

將汽缸內徑，活塞及活塞環塗上新的引擎機油。 

小心將汽缸套入活塞環，套入時需按住活塞環， 

一次一環。 

注意： 

．不可用力將汽缸套入活塞環，那將嬝傷活塞

及活塞環。 

鎖上汽缸基座螺栓，暫勿上緊。 

將水管接上汽缸。 

裝上汽缸頭（第 6 節）。 

鎖繁汽缸基座螺栓。 

扭力值：0.8-1.2Kg-rn 
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八、驅動皮帶輪、離合器、被動 皮帶輪 

c, 	 才癡竊 、 
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八、驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪 

作業上的注意事項 	 8-1 	驅動皮帶輪 	 8-3 
故障診斷．一 	 ．..8-2 	離合器／被動皮帶輪 	 8-8 

左曲軸箱蓋 	 8B 

作業上的注意事項 

一般事項 

• 軀動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪可在車上維修。 

• 避免油脂或機油沾到皮帶或皮帶輪面。 

HJ

1i 螺帽 

驅動皮帶輪密封蓋螺栓

離合器外套螺帽

驅動皮帶輪螺帽 

工具 

5.0 -6.0Kg -rn 

0.3 -0.5Kg -m 

3.5 -4.5 Kg-rn 

5.0-6.0Kg -m 

專用工具 

套筒扳手．39x41MM O7GMA-KS4O100 或07916- 1870002 

離合器彈簧壓縮器 07960 - KM 10000 

軸承拔取器 07945 -GC80000 

通用工具 

》萬能固定器 

驅動器 07749 - 00 10000 

導套 20MM 07746 -0040500 

墊套 32x35MM 07746 -0010100 
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驅動皮帶輪、 離合器、被動皮帶輪 
∼ 名痲，‘="‘馮之．必、“二，；么斗 A 塵∼，，靈必必→1《以，“」，么——馴。以． ‘,，、〞 

故障診斷 

引擎起動後車子不能走 

• 皮帶磨損 

• 斜形板磨損 

• 離合器來令片磨損或損傷 

行進中有頓車現象 

．離合器離心配重彈簧斷損 

高速不起或馬力不足 

• 皮帶磨損 

• 被動皮帶輪彈簧彈力不足 

• 被動皮帶輪不良 

8 一 2 



舛為少州合 K,‘, 
	一 

左曲軸箱蓋 

拆卸 

拆下車體左後蓋 (P 1 3-2)。 

拆下左曲軸箱蓋螺栓及曲軸箱蓋。 

安裝 

裝上定位梢。 

裝上左曲軸箱蓋的橡皮封圈。 

裝上左曲軸箱蓋並鎖上 9 支鎖付螺栓，注意使 

，橡皮封圈保持定位。 

驅動皮帶輪
拆卸 

拆下左曲軸箱蓋。 

固定皮帶輪並拆下其鎖付螺帽、起動棘齒墊圈 

再取下皮帶輪。 

工具： 

萬能固定器 O7725 -0030000 

8 一 3 



驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪 

從驅動皮帶輪關套拉出皮帶，再從被動皮帶輪

取下皮帶以免傷及皮偺。 

檢查 

檢查皮帶是否有裂痕，分離或偏磨或過度磨損。 

量測皮帶寬度 

可用限度：17.5mm 

拆下滑動驅動般組。 

注意： 

．若驅動盤各栓槽咬合過緊，可用一般之軸承

拔取器拆卸。 

拆下驅動皮帶輪襯套。 

分解 
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舛為 

拆下斜形板。 

，拆下配重滾子。 
。 

檢查 

檢查每個滾子是否磨損或損傷。 

8-5 



50-60N-rn 
(5.0-6.0kg-rn, 36-43ft-16) 

\  
驅動盤 

. 
熟
心
年

×
 

e 仕〕 

一次 
配重滾子 	”∼∼ 亡∼ 

、 

滑動驅動盤 

/ 
一‘/ 

一 × 

切 

騙動皮帶輪激套 

驅動皮帶輪、＝：合器、被動皮帶輪 

滑動驅動襯內取 i? 河！磨破或損毀。 

檢查驅動槃襯套是否磨損或損傷。 

組合 
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驅動皮帶輪襯套 

 

奮／/ 

   

裝上斜形板。 

安裝 

將驅動皮帶輪襯套裝入滑動驅動盤。 

將驅動盤面上的所有油脂去除乾淨。 

將滑動驅動盤裝上曲軸。 



驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪 

將皮帶掛上被動皮帶輪。 

捉住皮帶前拉使被動皮帶輪撐開，再將皮帶掛

上驅動盤襯套。 

清潔驅動槃並將驅動槃裝上曲軸。 

將上墊圈起動棘輪和驅動盤螺帽，暫勿鎖緊。 

固定驅動盤並上緊螺帽。 

扭力值：5.O-6.Okg--m 
工具： 

萬能固定器 07725-0030000 

注意二 

• 不可使油脂或機油沾到皮帶或驅動盤面。 

將所有拆下之零件反順序裝上。 

離合器／被動皮帶輪

拆卸 

拆下左曲軸箱蓋及皮帶（P8-3)。 

固定離合器外套並拆下其螺付螺帽。 

拆下離合器外套。 

工具： 

萬能固定器 ○7725-0030000 

8 一 8 



舛街 t f5 

〞 

檢查 
檢查離合器外套是否磨損或損傷。 

駿測離合器外套內徑。 

;―用限度：13O.5mm 

檢查離合器來令片是否磨損或損傷。 

暈測來令片厚度。 

可用限度：2.0mm 
參照 P8-12 更換離合器來令片。 

注意： 

• 離合器來令片更換時需整組（3 個）一起更

換。 

拆下被動皮帶輪／離合器組合。 

分解 
以離合器彈簧壓縮器固定傳動皮帶輪／離合器

組合。 

注意： 

• 不可將工具鎖太緊而超過需求值，否則驅動

板易損傷。 

以虎頭鉗夾住工具再拆下 28mm 之驅動板螺帽。 

放鬆工具並分解傳動皮帶輪／離合器組合。 

工具： 

套筒扳手 39x 41mm O7GMA-KS4040○或 

07916-1870002 
麟合器憚實壓縮器 	07960-KM 10000 離合器彈箕壓縮器 

8"O 



驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪 

拆卜密封套筒 

拔出引導滾筒梢及引導滾筒。 

從傳動盤取下滑動傳動盤。 

檢查 

量測傳動盤彈簧自由長度。 

可用限度：88.2mm 

檢查傳動組合是否磨損或損傷。 

量測傳動盤外徑。 

可用限度：33.94mm 

檢查軸承的作動情形。 

若軸承作動間隙過大則更換之（P8-li)。 

審 

8一’。 



,, 

險在滑動傳動盤是否磨損，裂痕或擦痕。 

曦測滑動傳動槃內繩。 

可用限度：34.06mm 

險夜引導溝 LI 舌有不平滑磨痕。 

檢合油封和○型環是否有損傷或磨損。 

若有需要則更換之。 

.．
必
 

  

傳動 A 軸承更換 

從傳動盤拆出滾柱軸承。 

瞇
一
 

拆下扣環並拆出外軸承。 

軸承部位注入 8.O-8.5g 黃油。 

使用軸承驅動器將外軸承裝入傳動盤，軸承密

封面朝外。 

工具： 

軸承驅動 	○7945-GC80000 

將扣環裝入環溝內。 

8 一 1' 



驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪 

將滾柱中！!！承壓人傳動似 o 

驅動器 	 07749-0010000 
墊套 .32x35mm 07746-0010100 

遞責 .20mm 	07746-0040500 

離合器分解 
拆下扣環。 

從驪動板拉出離合器配重／片及彈簧。 

從驅動板拆下減震橡皮。 

檢查拆下的零件是否磨損或損傷若有需要則更 

換之。 

注意： 

• 更換離合器片時需整組更換。 

具

動
套
套

工

驅
墊

導
 

∼ 	 辦瀾—— 
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) 驅動板 

。。0 

(3) 減震橡皮 

(6) 離合器彈 

(5) 離合器配重／片 

r 

梯軍‘觔 
.JT 	 

將減震橡皮裝於驅動板的短柱 L。 

  

 

?｝馴平動！戶 

  

  

(3) 減震橡皮 

組合離合器片及彈簧然後裝在驅動板上。 

8 一 13 
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‘才 

卜 
' 

(4)0 型環 
L
.J
 

土
少
 

）乙
！
 

、
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向
 

(3) 密封筒套 
又斗 

∼ →j'' 

州！，、由封 

(6）引導滾梢 	 卜《 

(6）引導滾筒 

驅動皮帶輪、離合器、被動皮帶輪 
’  —— 	 ——  

奘土扣環固定之。 

組 
‘。、 

亡〕 

(!）傳動然 

(2）滑動傳動然 

清潔皮帶輪面。 

將油封裝上滑動傳動盤。 

將○型環塗黃油並裝上滑動傳動盤。 

在滑動傳動盤內部塗佈黃油。 

將滑動傳動盤裝上傳動盤， 

在引導滾筒及梢上塗佈黃油再裝於傳動雖上的 

孔內。 

裝上密封套筒。 

黃油：大約 ig 

∼→• 當 
4 土‘思• 

• 若黃油從滑動傳動盤上漏出則需擦拭掉。 
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將傳動皮帶輪，傳動樑彈簧和離合器置於離合器

壓縮器。 

將傳動槃之平板面對正離合器驅動板之板面。 

厭縮工具並裝上 28 nun 之驅動板螺帽，暫勿上緊。 

以老虎鉗夾住工具再以規定扭力鎖緊驅動板螺帽 

扭力值： 

工具： 

套筒扳手•39x 41 mm O7GMA-KS4QIOO 戟 

07916-1870002 

離台器彈簧壓縮器 	○7960-KM 100000 

從工具上栘開傳動皮帶輪／離合器組台。 

安裝 

將傳動皮帶納／離合器裝上驅動軸。 

注意： 

，若有黃油從驅動軸上漏出則擦拭乾淨。 

裝上離合器外套，以萬能固定器固定後鎖緊螺

帽。 

扭力值：3.5-4.5kg-rn 

萬能固定器 	 ○7725-0030000 

裝上皮帶（P8-7)。 

裝上左曲軸箱蓋（P8-3)。 

裝上所有拆下之零件，以拆卸之相反順序為之。 

8 叫5 



九、最終減速機構 

9 一 0 



五、引擎拆裝 

作業上的注意事項 	 9-1 最終減速機構檢查 	 9 一 2 
故障診斷 	 9-1 最終減速機構組合 	 乎 5 

最終減速機構分解 	 9-2 

作業上的注意事項

扭力值 

齒輪箱蓋 
	

1.0-1 .4Kg-rn 

工具 

專用工具 

軸承拔取器 12mm 07936-1660001 

’一拔取器桿 (07936- 1660100 ) 

一拔取器錘 (07741 一 0010201 或07936 一 3710200) 

軸承拔取器握柄 07936- 37 10 100 
軸承拔取器 17mm 07936- 37 10300 

護軸器 07931-1870000 
齒輪箱油封安裝器 07965-1480100 

一組合套筒 (07965-1480 100 ) 
一組合軸 (07965 -GM00300 ) 

萬能軸承拔取器 37631 -0010000 

通用工具 

沖具，32x35rnm 07746- 00 10 100 
沖具，37x 40mm 07746- 00 10200 
沖具，42x 47mm 07746-0010300 

！導桿 12mm 07746-0040200 

導桿 20mm 07746- 004 0500 

驅動器 07749-0010000 

故障診斷 

引擎起動後車子無法行走 異音 

• 傳動齒輪組損壞 

• 傳動齒輪組燒付 

• 曲輪磨損、燒付或齒面損傷 

• 軸承磨損

齒輪油漏油 

• 油面過高 

• 油封磨損或損壞 

9 州 



最終減速機構 

最終減速機構分解 

拆卜被驅動皮帶！綸 (P8-8)。 

洩出曲輪箱油（P2-6)。 

拆卜後輪 (P15-2)。 

拆下曲輪箱蓋螺栓，取曲輪箱蓋。 

拆下墊片及定位梢。 

取下止推墊圈。 

拆下最終齒輪及最終軸。 

拆下副軸及墊圈。 

最終減速機構檢查 

檢查副軸及副齒輪是否磨損或損傷。 

      

   

檢查最終軸及最終齒軸是否燒付，磨損或損傷。 

. 

   

	一 
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舛碼 Mf5o 

檢查曲輪箱上的軸承。 

用手指轉動每個軸承的內環。 

軸承需平順且安靜地轉動，並檢查軸承外環是

否繁固地結合在曲輪箱上。 

待4b 承有轉動不牛顯，有異音或與齒輪箱結合

鬆動則拔取並拋棄之。 

檢查油封是否磨損或損傷，若有需要則換之。 

如上方式檢查曲輪箱蓋上面的軸承，若有需要

則更換之。 

注意： 

，不可從蓋子上拆下驅動軸。 

．若從蓋子上拆下驅動軸，則其軸承需更換新 

。b 0 

檢查驅動軸及齒輪是否磨損或損傷。 

軸承更換

注意： 

• 干萬不可組裝使用過的軸承，軸承一旦被拆

出後，即需更換新品。 

從左曲軸箱拔取驅動軸軸承時，使用下列工具： 

，軸承拔取器 12mm 	07936-1660001 

拔取器桿 12mm 	07936-166O1(W 

拔取器錘 	 07741-00 10201 或 

07936 一 3710201 

注意： 

• 副軸的滾柱軸承不能被更換。 

• 若齒輪箱蓋上的副軸軸承損壤，則需更換整

個蓋子，若曲軸箱上的副軸軸承損壞亦然。 

將新驅動軸軸承裝入左曲軸箱。 

工具： 

驅動器 	 07749-001000 

沖具 32X35mm 	07466-0010100 

導桿 12mm 	 07746-0040200 

沖

導
 

具

桿
 



最終減速機構 

拆下油封再從左曲軸箱拆卜最終軸軸承。 

裝上新的最終軸軸承。 

工，具

驅動器 

沖具 42X 47mm 	07746-0010300 

導桿 20mm 	 07746-0040500 

將驅動軸壓出齒輪箱蓋，作業時使用護軸器 

07931-1870000。 

從齒輪箱蓋拆下油封並丟棄之。 

使用以下工具從蓋子上拆下最終軸軸承： 

軸承拔取器 17mm 07936-3710300 

拔取器握柄 07936-37 10100 

拔取器極 0774 1-0010201 或 

07936-37 10201 

若驅動軸拔出時，其軸承仍連在軸，則以軸

承拔取器及護軸器將軸承拔出。 

工具： 

萬能軸承拔取器 	0763 1-0010000 

護軸器 	 07931-1870000 

將一新驅動軸軸承裝上齒輪箱蓋。 

工，具 

驅動器 07749-0010000 

5t 具 42X 47mm 07746-0010300 

導桿 20mm 07746-0040500 

9 一 4 



, 
, 

將新的最終軸軸承裝上曲輪箱蓋。 

工，具 

驅動器 	 （)7749-O0 10000 

j 巾具 37X 40mm 	07746-001020() 

導桿 20mm 	 07746-0040500 

將驅動軸裝上齒輪箱蓋並以安裝器拉至定位

工，具 

L 組合軸 	 07965-GM00300 

組古言向 	 07965 一 1480100 

將新油封之唇部塗上黃油並安裝之。 

最終減速機構組合 

將最終軸油封唇部塗上黃油。 

裝上副軸，最終軸，最終曲輪及止推墊圈。 

口）馬邕動器 

- ‘ 付——、州 ∼ ∼ 

靦親膩可之‘ 、 汰菱‘ 
(2) 才中具 , 37X4Offlm 

道桿，20mm  



最終減速機構 

裝上定位梢及新墊片。 

裝上曲輪箱蓋及 7 支螺栓並上緊之。 

扭力值：1.0-1.4Kg-rn 

裝上滑動被驅盤／離合器 (P8-15) 

裝上驅動皮帶輪，皮帶及左曲軸箱蓋 (P8-7) 

裝上後輸（P15-4) 

補充齒輪箱油（P2-i) 

表 

一 
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舛夕k，幽持，〞 十、交流發電機／起動離合器 
州 

作業上的注意事項 	 10- ― 起動離合器 	 1 0 - :1 

右曲軸箱蓋拆卸

固定線圈組拆卸

固定線圈組拆卸 

作業上的注意事項

一般事項 

• 參考第 5 節拆卸及安裝引擎。 

• 參考第 16 節作發電機之故障診斷及檢查。 

！•參考第 16 節之起動馬達維修程序及注意事項。 

扭力｛直 

飛輪螺帽 

起動離合器內六角螺栓 

工具 

專用工具 

飛輪拔取器

通用工具 

飛輪固定器 

5. 任6.0Kg 一 rn 

1.0 一 1.4Kg 一 m 加黏合劑 

07933-KG200000 或 07933-4300000 

07725-0040000 
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交流發電機●起動離合器 

右曲軸箱蓋拆卸 

拆卸車體右後蓋。 

拆下排氣管。 

卸下機油。 

拆下右曲軸箱蓋螺栓並取下蓋子。 

拆下定位梢及墊片。 

固定線圈組拆卸 

拆下脈衝產生器鎖付螺絲及脈衝產生器。 

從右曲軸箱蓋拆下 3 支螺絲及線圈組。 

飛輪拆卸 

從曲軸端拆下導油管。 

	’ 饞煙？.‘，萬甲〞《，邢寥不觀—— 

偶0 一 2 
歟豔， 



從曲軸拆下梢。 

以飛｛AIu 卜『，―定器固定飛輪並拆下其螺帽。 

工具： 

飛輪固定器 	 07725 →（)（〕 07725-0040000 

以賤輪拔取器拆下飛輪。 

工具： 

i 飛輪拔取器 	 07933-KG20000 或 
4300000 

起動離合器

拆卸 

拆下起動被動齒輪。 

拆下起動惰輪及軸。 

才螂卻領洛夜蜀謬邢 k（不偶？”『、‘""’，置——，—— 

偶。一3 
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交流發電機．起動離合器 
——凡方 

起動離合器檢查 

檢在起動被動曲輪是否磨損或損傷。 

量測起動被動曲輪內徑及外徑。 

可用限度： 

內徑：20.1mm 

外徑：42.10mm 

檢查起動惰輪及軸是否磨損或損傷。 

將起動被動齒輪裝上單向離合器。 

固定飛輪並轉動起動被動齒輪。 

起動被動齒輪需可順時針自由轉動並不可逆時針轉

動。 

分解 

從飛輪背面的單向離合器上拆下離合器滾子、柱塞

及彈簧。 

檢查每一個滾子及柱塞是否磨損傷。 

裝上彈簧、柱塞及滾子。 

I。一 4 



群，韋, 多持，‘ 

 

使用氣動工具及內六角扳手拆下 3 支內六角螺栓。 

組合 

依拆卸相反順序組合之。 

！注意： 

 

 

在內六角螺栓的螺紋上纏上鎖緊帶。 

 

 

扭力值：1.0-1.4Kg-rn 

安裝 

將惰輪軸裝上惰輪並裝上曲軸箱。 

將起動被動齒輪裝上曲軸。 
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交流發電機●起動 離合器 
——、∼ 了丰？1？凡亡安叩化付：名訟他？已也 1。頂：匹農亡？x。二亡邊闖江乞‘奮罵 i 汙 1? 

飛輪安裝 

將插梢裝上曲軸。 

確認飛輪內面無吸附鐵屑，若有則清除乾淨。 

將曲軸上的鍵對正飛輪內的鍵溝，裝 Ii 飛輪。 

以飛輪固定器固定飛輪再鎖緊其螺帽。 

扭力值：5.0-6.0Kg-rn 

工具： 

飛輪拔取器 

裝上彈簧及導油管。 

07725 一 0040000 

固定線圈組安裝 

以 0U 支螺絲將線圈組鎖 L 右曲軸箱蓋。 

以 2 支螺絲將脈衝產生器鎖上。 

將線束緊緊地裝上曲軸箱蓋的缺口。 

注意： 

• 確認將線束置於脈衝產牛器夕下。 

右曲軸箱蓋安裝 

裝上定位梢及新墊片。 

將右曲箱蓋裝上右曲軸箱。 

個 
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群為 

鎖上右曲軸箱蓋的 7 支蝶栓。 

裝上排氣管。 

注意：記得補充機油。 

裝上引擎（P5-6) 

10-7 
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！十一  曲軸箱 ／ 曲軸 

作業上的注意事項

故障診斷 

曲軸箱分離 

作業上的注意事項

一般事項 

• 本節內容為分離及安裝引擎。 

• 分離曲軸箱前需先拆卸下列零件： 

，引擎 

’汽缸頭 

汽缸／活塞 

驅動及被動皮帶輪 

發電機／起動被動齒輪 	 第10 節 

起動馬達 	 第16 節 

• 若需更換曲軸軸承，機油泵帶動鏈輪或正時鏈輪，則需更換整組曲軸。 

扭力值 

曲軸箱螺栓 

凸輪鏈條張力器樞軸螺栓 

0.8 一 1.2Kg-rn 

1 之-1.6Kg 闔rn 

! 
故障診斷 

引擎噪音過大 

．軸承間隙過大 

• 曲軸梢軸承間隙過大 

．活塞梢或活塞梢孔磨損 

第

第
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第
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節
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曲軸箱•曲軸 

曲軸箱分離 

拆下凸輪鏈條。 

拆下鏈條張力器板之螺栓並取下張力器。 

拆下 8 支曲軸箱結合螺栓。 

 

將左曲軸箱匱放在下，從左曲軸箱拆出右曲軸箱。 

注意： 

 

 

• 干萬不可撓曲軸箱結合面使其分離，否則將損

傷其結合之加工表面。 

 

拆下定位梢。 

 

11∼2 



     

  

從左曲軸箱拆下曲軸。 

 

 

清除所有曲軸箱結合面的殘屑。 

注意： 

 

、•避免傷及結合面。 

 

檢查油封是否磨損或損傷。 

若有需要則更換新油封。 
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曲軸箱•曲軸 

曲軸檢查 

以塞規量測連桿大端間隙。 

可用限度：0.6mm 

在軸的垂直兩方向量測連桿大端之徑向間隙。 

可用限度：0.05mm 

將曲軸匱於 V 型量具上，以分規依圖示兩點量測

曲軸擺振。 

可用限度：0.10mm 

軸承檢查 

以手指轉動軸承，軸承需自由平順且安靜地轉動。 

並檢查內環是否牢固地結合在曲軸上。 

若有不平順或有異音或結合不牢，則拆下軸承並更

換之。 

注意： 

• 軸承需成對更換。 

11一 4 



  

曲軸箱組合 

將新油封裝上左曲軸箱。 

將油封唇部塗佈黃油。 

將曲軸裝上左曲軸箱，小心不可傷到油封唇部。 

！上定位梢 
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曲軸箱•曲軸 

將右曲軸籟蓋過曲軸並裝於左曲軸箱上。 

裝上並鎖緊 8 支曲軸箱結合螺栓。 

扭力值：0.8-1.2Kg-rn 

裝上凸輪鏈條張力器板並鎖上螺栓。 

扭力值：1.2- 1.6Kg-rn 
裝上鏈條。 

一 
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冷卻系統 

。 
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十二、冷卻系統 
	

舛為迺持，‘ 

作業上的注意事項 	 12 -1 

故障診斷 	 12 -1 

系統測試 	 12 -2 
冷卻液至換 	 12 -2 

作業上的注意事項 

一般事項 

警告： 

• 當引擎過溫熱時勿打開敵墊器蓋，高壓冷卻液很墊會導致燙傷，維修冷卻系統需待引擎冷卻

後才可進行。 

• 只可添加蒸餾水和汽車用防鏽添加劑。 

• 將冷卻液加於備用水箱，不可經由散墊器加水或漏出水。 

● 水泵維修需拆下引擎，其它冷卻系統可在車上作業。 

• 勿使冷卻液沾附塗裝面。 

• 系統維修保養後，使用冷卻系統測，試器測試有無漏水。 

• 風騙馬達感溫開關和水溫計檢查請參照 16 節。 

07945 -GC80000 
07945-4150400 

扭力值 

水泵轉子

工具 

專用工具 

軸承驅動器 	07945.GC80〔 

水封套驅動器 07945.41504〔 

故障診斷 

引擎溫度迥高 

• 水溫計或感溫器不良 

• 調溫器卡死封閉 

• 冷卻液不足 

• 散熱器水路，水管或水套阻塞 

• 水泵不良 

1.0-1.4Kg-rn 

軸承拔取器，12mm 07936-1660001 

一拔取器錘 07936-3710200 或07741-001020 1 
一拔取器錘 07936-3710200 或07741-0010201 

• 風扇馬達不良 
	

冷卻液洩漏 

• 散墊器蓋不良 
	

•水泵軸機械油封不良 

引擎溫度過低 
	 • 0 型環劣化 

• 水溫計或感溫器不良 
	

•水管損傷或劣化 

• 調溫器卡死打開 

12 一 1 



(1) 散熱器測試器 
(Cominercialy available in U.S.A.) 

(2！散熱器蓋 

(1) 散熱器測試器 
(Commercially ava,lalile in U.S.A.) 

/ 
' 
' 

( 

伶 

冷卻系統

系統測試 
散熱器蓋檢查 

對蓋子密封面加水並加壓測試散熱器蓋，若散熱器

對無法保持壓力則更換之，或開啟壓力太高或太低

也需更換。必需保持規定壓力至少 6 秒鐘。 

敵熱器蓋開啟壓力：0.75- 1.OSKg/Cn? 

對散熱器，引擎和水管加壓，檢查是否有洩漏處。 

注意： 

• 壓力過 高 會 損傷 敵 熱 器，勿超過 1.O5Kg/C〞 

若系統無法保持規定壓力至少 6 秒鐘，則需修理或

更換零件。 

冷卻液更換

警告： 

• 維修保養冷卻系統需在引擎冷卻時，否則易燙傷。 

拆下前蓋（P13-3）及散熱器蓋。 

12 一 2 



舛衛 L f5O 

在引擊卜方 I,II- 一水盆，拆下漏水螺栓漏出系統內的 

冷卻 i！閱。 

裝I: 漏水螺栓。 

！補充系統冷卻液將系統內氣泡排出。 

！•起動引擎運轉至冷卻液內無氣泡且冷卻液面穩定。 

vs •關閉引擎，若有需要則再添加冷卻液至適當液面。 

• 裝上散熱器蓋。 

拆下保養蓋 (P13-2) 

! ．檢查備用水箱液面，若太低則補充至正確液面。 

• 裝上保養蓋。 

散熱器 

拆卸 

拆下車體前蓋（P 13-3) 
檢查焊縫處是否有漏水。 

以壓縮空氣吹淨散熱片問的塵土。若有污物堵住， 

則以低壓水柱沖洗乾淨。 

小心扳直彎曲散熱片。 

漏出冷卻液 (P12-2) 

12 一 3 
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冷卻系統 

放鬆管夾拆開散熱器上部水管。 

拆開感溫開關電線接頭及冷卻風扇馬達接頭。 

放鬆管夾拆開散熱器下部水管。 

拆下 4 支螺絲。 

拆下散熱器及風扇馬達。 

分解 

拆下風扇固定螺帽，取下風扇。 

拆下風扇馬達之 3 支螺絲，取下風扇馬達。 

12 一 4 



組立 

將風扇馬達裝上罩套。 

將風扇裝上馬達軸。 

塗佈黏著劑至馬達軸螺牙，裝上墊圈及螺帽。 

以4 支螺栓將風扇罩套鎖熱器。感溫開關檢查

請參見 P16-20。 

！注意： 

• 在感溫開關螺牙塗液體墊片再裝上敵熱器， 

避免傷到散熱器本體。 

依相反順序裝上拆下的零件。 

! 

安裝 
依拆卸的相反順序裝上散熱器。 

安裝完畢，檢查是否有洩漏現象。 

水泵 

檢查油封的檢查液洩孔是否有冷卻液洩漏。 

若有洩漏現象，拆下水泵以更換油封。 

水泵拆卸 

拆右車體蓋。 

拆下水管洩水。 

拆汽缸體洩水螺絲清除水套內冷卻水。 

拆下水泵的 4 支螺栓。 

取出水泵。 

Note：確認水套內已無殘存冷卻水，避免水流 

！ 	 入曲軸箱機油池。 

取下墊片。 

,2 一 5 



冷卻系統 

反時針方向旋轉拆下水泵 4 支螺絲。 

水泵軸拆卸 

1．拆下水泵蓋螺栓 1 支。 

?．反時針鬆開水泵軸螺帽。 

3．取下水泵驅動鏈輪及墊片。 

4．取出水泵軸。 

6．檢查水泵軸是否有磨損。 

d 以手指轉動軸承中環，軸承需平順且安靜

地轉動，若轉動不平順或有異音則更換軸

承。 
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舛冷 

油封更換 

檢查油封（防水及防油）是否磨損或損傷， 

若有需要則更換之 

12 一 7 



冷卻系統 

裝上水泵內 2 個軸承至水泵本體。 

裝上扣環至環溝以扣緊內軸承。 

裝上水泵軸油封。 

裝上水泵軸。 

裝上水泵驅動齒及墊片、螺帽。 

裝上水泵上蓋及墊片鎖付。 

水泵安裝 

依拆解反程序按裝。 

裝上墊片，以 4 支螺栓鎖付水泵本體於汽缸上。 

注意： 

• 水泵驅動鏈輪是否有在內鍊上。 
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群為少持，‘ 
裝上鍊條調整器。 

再裝上汽缸頭蓋。 

感溫器 

感溫器檢查參見 P16-20 

拆卸 

拆下車體左後蓋 (P1 3-2) 

洩出冷卻液（P12-2) 

拆開感溫器接線。 

拆下感溫器。 

安裝 

！將感溫器螺牙塗上 3-BOND No.1212 密封膠或相 

當品再裝至調溫器承座。 

接上感溫器接線。 

補充冷卻液 (pl2-3) 
裝上左後蓋。 

調溫器 

拆卸 

拆下左後蓋 

洩出冷卻液 (P12-2) 

拆開感溫器接線。 

從感溫器承座拆下水管。 

從承座拆下出水管。 

從汽缸頭拆下承座及其鎖付螺栓。 

12HT 



冷卻系統 
一 

拆下 3 支螺栓共分開承座及其蓋子。 

從承座取下調溫器及上蓋。 

注意：墊片是否畫員懷。 

. 

檢查 

目視檢查調溫器是否損傷。 

安裝 

依拆卸相反順序安裝之。 

注意： 

• 更換新的墊片並塗上黃油。 

依規定冷卻液補充冷卻系統（P12 旬 

' 

	 - 
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十三、車體蓋 

13 心 



十三、車體蓋 
	

舛為 

作業上的注意事項 13-I 車體中央蓋 	 13-2 
左／右後蓋 13-2 前蓋 	 13-3 

保養蓋 13-2 腳底板 	 13-3 

作業上的順序 
一般事項 

本節包含整車相關的維修保養所需車體蓋拆卸順序 

車體中央蓋 	 座 墊 

小 

中置物置 

小 

中央護蓋 

小 

後保護蓋 

小 

左、右後蓋 

小 

散熱器 	 前 蓋 

小 

前置物蓋 

小 

腳底板 	 前下蓋 
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車體蓋 
	, 

左／右後蓋 
拆卸 

打開座墊。 

拆F 行李箱總成 3 支螺栓、2 個螺帽，並拆卜。 

拆F 後行李架總成 4 支螺栓，及拆下第三利車燈 

線路接頭，並拆下。 

拆下後保護蓋 2 支螺絲。 

拆下中央護蓋 2 支螺絲。 

拆卜右、左後蓋的 5 支螺絲及 6 支螺栓，取！、左、 

右後蓋。 

安裝 

以拆卸相反順序安裝左、右後蓋。 

保養蓋 

拆卸 

拆下 l 支螺絲及保養蓋，可更換火星塞。 

安裝 

裝上保養蓋，鎖上螺絲。 

車體中間蓋 

拆卸 

掀開座墊拆下保養蓋。 

拆下左右後蓋。 

拆下底板墊子。 

拆下 4 支螺栓，取下車體中間蓋。 

13 一 2 
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‘觔．，一 一必誠露夾．一泌一、， 

舛冷 

安裝 

依拆卸相反順序安裝車體中問蓋及左右後

蓋。 

前蓋

拆卸 

• 拆下 7 支螺絲及前蓋。 

安裝 

裝上前蓋，鎖上 7 支螺絲。 

- 

腳底板 

拆卸 

拆下左、右後蓋車體中央蓋及前蓋。 

拆下車體中間蓋。 

‘拆下前檔板。 

先拆開電瓶負極（一）接線，再拆開正極（+）接線。 

取下電瓶。 

∼ 

、‘〞 



車體蓋 
	m 亂∼ ” 

拆開保險絲盒接頭，取下副水箱蓋及油箱蓋。 

拆下腳底板。 

安裝 

依拆卸之相反順序安裝腳底板。 
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方產 b 

十四、轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 
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十四 轉向／前輪／前剎車 ／ 前 緩衝 器  卹泌少持，〞 

作業上的注意事項

故障診斷 

轉向把手 	 以向 3 前叉／轉向 	 14 一 15 

前輪 	 14-6 

作業上的注意事項

一般事項 

―有關車胎之拆卸，修理及裝配程序，請參見高速胎之修護手冊。 
-  

！扭力值 

前輪軸螺帽 	 5.0.7.0Kg-rn 
―轉向軸螺帽 	 12.0 -15.0Kg-rn 

！轉向軸固定螺帽 	 0.5 - 1.3Kg-rn 
轉向軸上部冠狀承座 	 20 → 30Kg-cm 
前剎車桿樞軸：螺栓 	 20 ∼ 50Kg-cm 

螺帽 	 30 → 50Kg -cm 
｝麗輪戰螺帽 	 2.8.3.2Kg-rn 

前剎車臂螺栓 	 0.8 ∼ 1.2Kg-rn 

速度錶導線定位螺絲 	 0.15 - 0.3kg-rn 

前避震器：一上部結合螺栓 	 2.4 一 3.0kg-rn 

一下部螺栓 	 8 一 12kg-cm 
一下部螺帽 	 1.5 一 2.0kg-rn 

一減震固定螺帽 	 1.5 一 2.5kg-rn 
前叉區軸臂螺帽 	 2.4 → 3.0kg-ni 

扭力連桿螺栓：一剎車臂側 	 2.7 一 3.3kg-rn 
一前叉側 	 2.7 - 3.3kg-rn 

工具 

專用工具 

轉向桿扳手 
	

07916-187010 1 

轉向桿扳手 
	

07916 一 GK00000 或07702-00200010 

14d 



轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

珠承座拔取器 07946 一 GA7 0000 或 07946 

沖具 07945 	- 3330300 

後避震器夾架 07967 - GA70102 

避震器夾架 07967 - KMIOIOO 

通用工具 

固定螺帽扳手 07716 	- 0020400 

延伸扳手 07716 	- 0020500 

沖具，32X 35mm 07746 	- 0010100 

沖具，42X 47mm 07746 	- 0010300 

導桿，12mm 07746 	- 0040200 

軸承拔取器軸 07746 	- 0050100 

軸承拔取器頭，12n in 07746 	- 0050300 

驅動器 07749 	- 0010000 

避震器壓縮器 07959 	- 3290001 

前叉油封驅動器 07947 	- 3550000 

故障診斷

轉向困難 

• 轉向軸螺帽太緊 

• 轉向軸頭部軸承損壞 

• 轉向軸鋼珠及冠狀承座損傷 

•：治壓不足 

轉向把手偏歪 

• 前避震器不均 

• 前叉彎曲 

• 前輪軸彎曲

前輪偏擺 

• 輪圈彎曲 

• 輪軸螺帽未鎖緊 

．前輻板彎曲 

．輪胎不良或偏麟 

• 輸胎軸承間隙過大

避震器太軟 

• 前叉彈簧磨損 

• 減震油封漏油 

前避震器異音 

．避震器連桿彎曲 

．避震器鎖緊處鬆動 

一 3710400 
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舛碼 

轉向把手 
拆卸 

―拆下儀錶板（參考 P16-il&1 黝 

拆！。右把手節流管下固定座的一支螺絲，分關承座。 

從油門握把拆開油門線，取下握把。 

―拆下左剎車拉捍固定座的螺絲。 

取下固定片及固定座。 

'4 一 3 



山延伸扳手 

二〝 

(2 定螺帽扳手，30X 32mm 

轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

拆下轉向桿螺帽，固定套管及螺帽。 

直接把手往上提。 

安裝 

' 
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裝L 墊圈及轉向桿螺帽並鎖繁之。 

扣力值：12.0-15.0Kg-rn 

將油門線端塗上黃油並接到油門握把上。 

將右把手節流管上下固定座裝上把手，安裝時

將下座的梢對準把手上的孔，並鎖緊螺絲。 

將左剎車固定座及固定片裝上把手，並鎖緊螺

絲。 

裝上儀錶板（P16 一 11&12) 

 

注意： 

  

 

• 轉向把手安裝完後，檢查油門握把是否可在任意

位置自由作動。 

完成下列檢查和調整： 

！一油門操作（P3-3) 

一剎車拉桿自由行程（P3-9) 

一所有電氣儀錶的作動（16 節） 

  

一
 

一
 4

 
,
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轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

前輪 

拆卸 

拆下左！hi 剎車鉗組 2 支螺絲。 

將剎車鉗組由後方拆出。 

注意：拆下時不可按前剎車把于以防止利車 

片壓出。 

（如不小心壓出可用一字起子輕輒撥開） 

拆下速度計導線的定位螺絲並拆開導線。 

旋開輪軸螺帽並從右側拉出輪軸。 

拆下前輪。 

檢查 

輪軸 

將輪軸置於 V 型塊上，量測其偏擺。 

可用限度：0.2mm 

輪軸 

以手指轉動每一軸承之內環，需轉動平順且安靜。 

同時檢查外環是否緊密結合在輪轂上。 

若軸承轉動不平順，有異音或鬆動，則拆下並丟棄 

之。 

注意： 

• 軸承需成對更換。 

軸承之更換請參見 P14 一 7 
一 

- 



    

- 
輪 嬰 

   

將輪子置於可旋轉之架子上。 

用手轉動輪子並以指針量規測量其偏擺。 

可用限度： 

徑向：2.0mm 
軸向：2.0mm 

  

分解 

拆卜襯套及防塵油封。 

將軸承拔取器頭伸內軸承，再從反方向裝上軸承

拔取器軸並將軸承逼出。 

取出區隔親套再逼出另一個軸承。 

工具： 

軸承拔取器軸 	 07746-0050100 

軸承拔取器頭 12mm 	07746-0050300 

組合依分解（14-8 頁） 

將黃油塗入軸承封蓋內。 

將左側軸承逼入至座面。 

裝上中間襯套並逼入右側軸承直至座面。 

注意： 

   

．逼軸承進入的過程中不可使軸承有傾斜狀況。 

  

注意： 

   

• 不可裝上舊軸承，軸承一旦被拆卸即需丟棄換新。 

  

工具： 

驅動器 	 07749-0010000 

沖具．32×35mm 	 07746-0010100 

導桿 12mm 	 07746-0010100 

    

'4 一 7 



轉 向、前輪、 前剎車、前緩衝器 
—— 	 ——膩？計；’驕‘：實論、閱工．氾『‘泌誡他緣，、‘‘→、必 - 誠 ‘斗 ∼．〝化 ，、？,＝ ∼ 、 

從輪圈拆「凸緣螺帽及輪般。 

組合 

依分解之相反次序組合輪子。 

00 

 

 

亡沐 

  

將防塵油封之內側塗以黃油。 

裝上防塵油封及左右側襯套。 

14 一 8 



舛為 

安裝 

―將輸磚 'iii (I I 右――川穿過前避震器及輪轂。 

裝上並鎖緊輪軸螺帽。 

（扭力值•5.0-7.0Kg-rn 

-  
- 

裝上速度計導線並鎖上定位螺絲。 

招力值：0.15-0.3kg-rn 

將剎車鉗組內的剎車片撥聞。 

裝上剎車鉗組，裝上並鎖緊固定螺絲。 

巴力值： 	kg-rn 

'4 一 9 



州必 '- 
剎車鉗 

I ！ 磨損限界限 

觔 

轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

前剎車 

拆下前輪（P14-6--7)。 

拆下前剎車碟片固定螺絲 3 支，取下碟片拆下剎車

鉗組（p 一 14 一 6)。 

檢查 

剎車碟片外觀是否平滑，無嚴重外傷、無變形， 

量測剎車碟片厚度。 

最小堪用厚度： mm 

剎車片磨損是否平均，殘餘可用厚度。 

最小可用厚度：依磨損限界線。 

警告： 

• 污染的剎車片會降低剎車力，不可使剎車片沾到

油脂。 

• 剎車塵含有石棉成份有害健康。不可使用壓縮空

氣清潔剎車零件。使用吸塵器來清潔之。使用時

需戴防塵罩，清潔後請洗淨雙手。 

14 ∼10 



剎車盤組立 

川剎車片 27-33 N-rn (2.7-3.3 kg-rn. 20-24 ft,Ib) 

以黃油塗抹速度錶驅動曲輪裝上油封。 

舛嬌 :M:5o 
-  

！先拆前輪 前剎車夾具總成。 

0
怏 池 

- 

-  
(2）速度錶驅動齒輪 

口剎車凸輪 

(4）剎車盤 

@. 
。 

8 一 12 N.m 

濺湯 
(S，剎車凸輪 

(0.8-1.2kg-rn, 6-9 ft-lb) 

'4 一 11 



轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 
—— 	 —— 	 → 	 ——，益』邊．i 遞必j」必濾《互、‘一 dJk 

宙
守
 

‘
由
十
 

向
 

將剎車凸輪和錨柏塗上黃油。 	 ，——界 

警告： 	 ．× 

•污染的剎車來令片會降低剎車力’不可使來令片 r' 

沾上油脂。 	 ／ 
．將剎車凸輪和錨悄上多餘的黃油擦拭掉。 	‘ 

∼ 編、 

〞． 

。，鄒 
- 

→ 	 ！ 

將密封圈塗上機油並裝上剎車盤。 

裝上回轉彈簧。 
將磨耗指示板裝上剎車凸輪。 

注意： 

• 將指示板上的寬齒對正剎車凸輪上的寬溝。 

裝上剎車凸輪。 

注意： 

• 將剎車臂和凸輪上的刻記號對正。 

鎖緊剎車臂螺栓。 

扭力值：0.8-1.2kg-rn 

將剎車凸輪及錨梢塗上黃油。 

裝上剎車片及彈簧。 

將剎車盤裝上前輪。 

安裝前輪。(P14-8) 

14一’2 



前避震器拆卸 
拆下前避震器上部結合螺栓、螺栓、取下避震器。 

前避震器分解 
如圖示裝上彈簧壓縮器並壓縮彈簧。 

．工具： 

！避震器壓縮器 	 07959 一 3290 

後避震器夾架 

避震器夾架 	 07967 一 KM】 

07959 一 3290001 

07967-GA 70102 

07967-KM1O100 

．
。。 

     

     

  

•

一（一
透搜
韋
論
卸
．

.
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頰 

轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

放鬆固定螺帽並取「下端接頭。 

避震器彈簧檢查 

前避震器安裝 

以壓縮器及夾架壓縮避震器。 

將減震桿整個旋出並在減震桿之螺牙塗上密合膠。 

裝上並鎖緊下端接頭。 

扭力值：1.5-2.5kg-rn 

—— 	 w 	 

14 一 14 



舛矯 

必 

;k 才 

〝 	
戶 →‘ 	 '' 

、）、
沸》
 

必
 

r' 

將前避震器上前叉。 

鎖緊螺栓。 

依分解相反，組合前內擋泥板及前輪。 

前內擋泥板螺扭力值： 

'I 
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轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

鎖緊樞軸臂螺帽。 

扭力值：2.4-3.0 kg-rn 

依拆卸之相反順序裝所有拆下之零件。 

前叉／轉向

前叉拆卸 

拆卸下列零件： 

一儀錶板組合（PIG - 12)。 

一轉向把手（P14-3)0 

一前輪（14-6) 0 

以轉向軸扳手拆下轉向軸固定螺帽。 

工具： 

延伸扳手 	 07716-0020500 

轉向軸扳手 	17916-KM 10000 

以毛巾蓋住車體蓋開啟部份。 

拆下上冠狀承座，拆下前叉。 

注意： 

• 將鋼珠放置於容器內以免失落。 

從前叉拆下前內擋泥板（先拆下三支鎖付螺栓） 

檢查下冠狀承座是否磨損或損傷，若有需要則更換 

之。 

下冠狀承座更換 

使用工具敲出冠狀承座並丟棄之。 

將一新的下冠狀承座置於轉向軸上。 

將舊的承座放置新的上面，以前叉油封驅動器 

(07947-3550000）旋轉並驅使承座進入位置。 

14 一 16 



	盧—— 

口）f 久珠承！州友取 I.JIJ. 或
承座拔取 !LCL 

{2!B。TTOM 
{3ALI RACE 

舛為乞墾緣持，〞 
-  

滾珠承座檢查 

檢查上、下滾珠承座是否磨損或損傷，若有需有貝 u 

吏換之。 

滾珠承座更換 

使用滾珠承座拔取器從轉向軸頭拆出上滾珠承座。 

工具： 

滾珠承座拔取器 	07946-G A 70000 

承座拔取器 	 07946 -37 10400 

使用滾珠承座拔取器及沖具從轉向軸頭拆出下滾珠

！承座。 

注意 

• 若無滾珠承座拔取器 07946-GA70000，可用

一般穹孔器拆卸下來承座。 

使用沖具和驅動器將上滾珠承座壓入轉向軸頭。 

工具： 

J 動器 	 07749-0010000 

；中具 42X47mm 	07746-0010300 

使用沖具和驅動器將下滾珠承座壓入轉向軸頭。 

工具： 

騙動器 
	

07749-0010000 

後避震器夾架 
	

07967-GA70102 

；中具 
	

07945-3330300 
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以黃油塗抹上冠狀承座。 

裝上並鎖緊上冠狀承座。 

注意： 

• 檢查轉向軸是否可自由轉動且無垂直方向間隙。 

扭力值：20-30 Kg-me 

裝上轉向軸固定螺帽，固定住上冠狀承座再鎖緊螺 

帽。 

扭力值：1.5-1.3 Kg-rn 
工具： 

轉向軸扳手 	 079 16-GK00000 

轉向軸扳手 	 079 16-1870101 

如下裝配拆下零件： 

一前輪 (P14-8) 
一轉向把手（P14-4) 

一儀錶板組（ P16 一 14) 

14 一 18 

轉向、前輪、前剎車、前緩衝器 

前叉安裝 

將前內擋泥板裝上前叉。 

壞足夠黃油至上、下滾珠承座，並將上承座裝 I: 

26 顆鋼珠，再將卜承座裝上 26 顆鋼珠。 

將前叉裝入轉向軸頭，小心勿使鋼珠掉落。 

! 



十五、後輪／後剎車／後緩衝器 

作業上的注意事項 	 15-1 後輪 	 15-2 

故障診斷 

．排氣管 	 15-2 後剎車鎖定系統 	 15-7 

！後擋泥板 

作業上的注意事項

一般事項 

有關車胎之拆卸，修理及裝配程序，請參見高速胎之修護手冊。 

扭力值 

後輪軸螺帽 	 2.8 • 3.2 Kg-rn 

I 後輪軸螺帽 

後剎車臂螺栓 	 0.8 一 1.2 Kg-rn 

後避震器結合螺栓 	 2.0 • 3.0 Kg-cm 

工具 

專用工具 

彈簧支座夾架 	 07967-1150 100 

通用工具 

避震器壓縮器 	 07959-329000 1 

驅動器 	 07746-0010000 

沖具 42X 47mm 	 07746-0010300 

導桿 15mm 	 07746-0040300 

；故障診斷 
後輪偏擺 	 剎車異音 	 剎車性能不良 

• 輪圈彎曲變形 	 •剎車來令片磨損 	 •剎車調整不良 

• 車胎不良 	 •來令片有異物 	 •剎車來令片污穢 

• 軸軸未鎖緊 	 •剎車鼓來令片接觸面粗糙 •剎車來令片磨損 

避震器太軟 	 •剎車片之凸輪磨損 

• 避震器彈簧疲乏 	 •剎車凸輪磨損 

• 剎車鼓磨損 

• 剎車臂齒槽配合不良 

15 一 1 



？絮 

後輪、後剎車、後緩衝器 
——必單？關 1 纏！訪兮。夕．1？啜硼馮—— 

排氣管 

拆卸 

拆F 中央護蓋。 

拆卜排氣管。 

拆F3 支排氣管結合螺栓 2 個排氣管接合螺！姻。 

安裝 

依拆卸相反次序鬆鬆地裝上排氣管，接著依次

鎖繁 2 個接合螺帽，3 支結合螺栓。 

扭力值： 

排氣管結合螺栓：3.2-3.8 Kg-rn 
排氣管接合螺栓：2.7-3.3 Kg-rn 

後輪 

拆下排氣管 

拆下右後避震與後叉總成結合螺栓。 

拆下後輪軸螺帽。 

15 一 2 



舛為 
一 

拆卜襯套 B 、搖臂、襯套 A 及後輪。 

檢查

輪圈 

！放買於後輪於一可轉動支架。 

―以手轉動後輪再以指針量規量測輪圈偏擺。 

！可用限度： 

徑向：2.0mm 

軸向：2.0mm 

軸承 

以手指轉動每一軸承內環，需轉動平順且安靜。同

時檢查外環是否緊密結合在搖臂上。 

若軸承轉動不平順，有異音或鬆動，則拆下並丟棄

之。 

注意： 

• 軸承需成對更換。 

後輪軸承更換 

從搖臂拆下扣環及油封。 

從搖臂逼出後輪軸承。 

拆下外油封。 

	- 
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後輪、後剎車、後緩衝器 

裝上新油封進搖臂。 

裝一新軸承進搖臂。 

工具： 

騙動器 07746 -0010000 

4J 具 42X47mm 07746 -0010300 

導桿 15mm 07746 -0040300 

注意： 

• 裝配軸承時勿使軸承歪斜。 

注意： 

• 千萬不可裝上舊軸承，軸承一旦被拆卸即

需更換新品。 

裝一新油封上搖臂。 

將扣環裝上搖臂。 

後輪分解 

從後輪圈拆下輪殼的 4 個螺帽及輪殼。 

將螺帽及螺栓的螺牙塗上機油，再將輪殼鎖上輪圈。 

鎖緊螺帽。 

扭力｛直：2.8-3.2 Kg-rn 

安裝 

必。 
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物
 

―裝上後輪。 

裝上關套 A ，搖臂及襯套 B。 

裝上並鎖緊後輪軸螺帽。 

扭力值：10.0-12.0 Kg-rn 

．裝上排氣管（P15-2) 
―裝上右後蓋（P13-2) 

後剎車 

拆下後輪。 

檢查 

量測剎車鼓內徑。 

可用限度：111.0mm 

量測後剎車夾令片厚度。 

可用限度：2.0mm 

警告： 

• 污染的來令片會降低剎車力，不可使來令片沾到

油脂。 

• 剎車塵含有石棉成份有害健康，不可使用壓縮空

氣清潔剎車零作，使用吸塵器來清潔之。使用時

需戴防塵罩，清潔後請洗淨雙手。 
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後輪、後剎車、後緩衝器 

分解 

拆下調整帽及固定板螺栓，再從剎車臂拆開剎車

線。 

拆下剎車片。 

組 
必 ∼ 

口 

將剎車凸輪及錨梢塗上黃油。 

裝上剎車凸輪。 

警告： 

• 污染的剎車來令片會降低剎車力，不可使來令片

沾上油脂。 

• 將剎車凸輪和錨梢上多餘的黃油擦拭掉。 
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辟冷 

―計 

裝上磨耗指示板，需將板上的寬曲對正剎車凸輪

的寬溝。 

將剎車臂裝上剎車凸輪，需將臂上的刻線對正凸

輪上的打刻記號。 

，緊剎車臂螺栓。 

扭力值：0.8-1.2 Kg-rn 

裝上剎車臂回轉彈簧。 

裝上剎車片。 

將剎車線裝上剎車臂。 

將剎車線裝入左曲軸箱的溝槽內，再如圖示裝上

固定板。 

裝上後輪（P15-4) 

調整後剎車踏板自由行程（P3-10) 
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後緩衝器 

拆卸 

拆卜左、右後蓋 (P13-2) 

拆F 左後避震器結合螺栓及後避震器。 

拆下排氣管（P5-2）及右後避震結合蝶栓。 

拆下右後避震器。 

分解 

如圖示安裝彈簧壓縮器並壓縮彈簧。 

工具： 

避震器壓縮器 	 07959-390001 

彈簧支座夾架 	 ○7967-1150100 

放鬆固定螺帽，再從減震桿拆下下端接頭。 

拆下彈簧。 

後輪、後剎車、後緩衝器 

檢查 

量測彈簧自由長度。 

可用限度：233. 8mn 

檢查減震桿是否損傷，若有需要則更換之。 ，面聶 -MLMAMWY 
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(3) 減震桿 

/  
/ 
" 

24-30 N-rn 
\ 12.4-3.0kg-rn 
!17-22 (t-Ib) 

權． 15-25M」〕〕 	 〝 ∼‘尸 

(1.5-2.5 kg.m 11-18 ft-tb) 

' 1 
×，7
｝
〞
‘
 

，
仁
日
一
 

必
〝
 

【
 

•

了
 

.
 

.

!
 

卜、
‘7
 

‘
、
‘
  

'
 

裝上避震器彈簧，彈簧圈數較密的在上端。 

如圖示以避震器壓縮器及彈簧支座夾架壓

縮彈簧。 

工具： 

避震器壓縮器 	 07959-3290001 

彈簧支座夾架 	 07967-1150100 

將減震桿整個旋出，並在減震桿之螺牙塗上

密合膠。 

裝上下端接頭並鎖上固定螺帽。 

扭力值：1.5-2.5 Kg-rn 

八 

組 
。〝 

口 

(1)l; 下！簧 
! 

(2)ff 簧H' 
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後輪、後剎車、後緩衝器 

安裝

依拆卸相反次序安裝後避震器並鎖緊上、卜 II；結合

螺栓。 

把力值：2.4-3.0 Kg-rn 

- 
. 

I 
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十六、電氣裝置 
	 1M 遜持，〞 

―、 

- 
! 

作業上的注意事項 儀錶板 	 16 一 12 
故障診斷 16 一 3 燈光／燈泡 	 16 一 15 

電瓶 16 規 開關／喇叭 	 16-16 
充電系統 16-5 燃油計量器 	 16 一 18 

點火系統 16 一 7 溫控開關 	 16-20 
∼ 起動系統 16-9 水溫計 	 16-21 

作業上的注意事項

一般事項 

、•電瓶之急速充電’在緊急情況外避免使用，應緩慢充電。 

州•電瓶充電時從車上把電瓶拆下。若必需在車上充電則拆開電瓶的接線。 

• 本車使用之電瓶為永久密閉式，不可打開充填孔蓋，充電時也一樣。 
『  

• 充電時請按照規定電流及時問。充電電流過大且／或充電太快會造成電瓶損壞。 

警告 

• 充電時電瓶會產生易爆氣體，請嚴禁煙火。 

• 點火正時無法調整，若正時不正確，檢查 C.D. I 組和脈衝產生器並更換不良的零件。 

• 靠近接頭的地方有些電線會有不同顏色的色帶出現，此為表示另一端接線的顏色。 

• 所有塑膠接頭都有固定插梢，拔開接頭前先將其解開接上接頭後需將其插妥。 

• 以下的顏色代碼為本節及配線圖中所共通使用 

Bu：藍 

B-：黑 

Br：棕 

G:：綠 

cr＝灰 

Lb:：青 

Lg：淡綠 	R=：紅 

0 ＝橙 	 w：白 

p ＝粉紅 	¥：黃 

• 為避免電路不通，請檢查零件電路的通暢。通暢檢查不需將零件從車上拆下，只需拆開接頭， 

在未端或接頭間接上通路測試器或伏特計即可。 

• 通路測試器在測試兩點問是否有電路相通時相當有用。 

• 量測電路之電阻時需用到歐姆計，如量測線圈之電阻值，或檢查接頭是否因腐蝕而產生高電

阻。 

16一” 



電氣裝置

規格 

項 	 目 標 準 值 

電瓶 容量 12V -9A1-i 

充電電流 標準 0.9A 

最大 4.OA 

充電時間 標準 5H 

最短 1H 

電壓值，20 七時 大於 12.5V 

調壓／整流器 型式 C.Y.L. 

電瓶電壓 14.0-15.OV 

勿時 0.5-V 20%f 充電線 1' 電阻值，在 20 

激磁線圈電阻值，在 20 他時 385 士20% 几 

脈衝產生器，在 20 他時 200 士20% 几 

0.17 士1A 0/U /0 几 點火線鐵 一次線號 

無蓋 3.6 士10%Kn 二次線 , 

有蓋 7.3 一 ilKQ 

S 

! 

礫 
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故障診斷

充電系統 
無電力 

• 電瓶失效 

一電瓶液太低 

、一電瓶腐蝕 

一電瓶內部短路 

一充電系統不良 

• 電瓶接線脫落

！ •保險絲燒斷 

• 主開關不良 

．低電壓 

• 電瓶充電不良 

• 電瓶接線接觸不良 

• 充電系統不良 

點火系統 

火星基無跳火 

• 火星塞不良 

• 電線接觸不良，破損或短路 

一脈波產生器和 CD！間 

一 CD！和點火線圈間

一 CD！和主關關間 

一點火線圈和火星塞間 

．主開關不良 

• 點火線圈不良 

J • CD！組不良 

• 脈波產生器不良 

起動系統 
起動馬達無回轉 

• 保險絲燒斷 

• 電瓶電力不足 

• 主開關不良 

• 起動開關不良 

• 前或後剎車燈開關不良 

• 起動繼電器不良 

• 接頭接觸不良或斷線 

• 起動馬達不良 

電流斷續 

• 電瓶接觸不良 

• 充電系統接觸不良 

• 點火系統接觸不良或短路 

• 點火系統接頭接觸不良

充電系統不良 

• 電線或接頭接觸不良，破裂或短路 

• 調壓／整流器不良 

● 發電機不良 

引擎回轉不順 

• 一次點火回路

一點火線圈不良

一電線或接頭接觸不良 

一主開關接頭不良 

• 二次點火回路

一點火線圈不良

一火星塞不良 

一火星塞導線不良

一火星塞罩未裝好 

• 點火正時不正確 

一脈波產生器不良 

一發電機固定線圈安裝不良 

一 CD【組不良 

起動馬達回轉無力 

• 電瓶電力不足 

● 接線或接頭接觸不良 

• 起動馬達或齒輪被異物進入卡住 

• 起動小齒輪不良 

• 電瓶充電不良 

, 
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電氣裝置 
	 ——F 方 ．、—— 

電瓶

拆卸 

拆下保養蓋（川：鴃 2)。 

拆下電瓶束繫帶。 

先拆開負極（一）接線，再拆開！!:. (+) 接線。 

拆下電瓶。 

   

l 

電壓檢查 

使用數位伏特計量計電瓶電壓值（07411 -0020000) 

電壓值： 

充滿電時：13.O-13.2V 在20 他時

充電不足：低於 12.3V 在20 他時 

角 

」 

- 

充電 

連接充電器正極（+）線至電瓶正極（+）接頭。 

連接充電器負極（+）線至電瓶負極（一）接頭。 

標準 最大 

充電電流 0. 9A 4.OA 

充電時間 511 

警告： 

111 

• 充電時嚴禁煙火。 

• 由充電器開關控制充電之○N/OFF，而不可由

電瓶接線控制。 

注意： 

• 非必要時不可快速充電需緩慢充電。 

• 確認使用上述電流和時間充電。 

• 充電電流太大或／且時間太快會損懷電瓶。 

電瓶安裝完後，在接線端子塗以黃油。 

翅 
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付軍為 

充電系統

充？匕線路 

  

R... 

    

亂、 

上保險絲 20A 

  

     

     

至自動傍路
起動器 

漏電測試 

若已充電，拆下電瓶負極（一）接線，將伏特計接至

電瓶端子和接地線。 

當主開關轉至”OFF”時，伏特計應無讀數。 

，若有電壓存在，檢查配線，接頭和插座是否短路及 

’主開關的功能。 

調壓器檢查

注意： 

• 進行此測試前先確認電瓶已完全充電。 

將引擎暖車 

在電瓶端子間並聯一伏特計。 

起動引擎，逐漸增加轉速並量測電壓值。 

注意： 

• 進行測試時避免線路短路。 

電壓值：1.4-15.OV 

"6 一 5 
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電氣裝置 

調整／整流器檢查 

拆開調壓／整流器 3p 及4p 接頭 

項 	目 量測點 標 	準 	1I 	 - 

主開關接線 Bl 一 G 電瓶電彫（開關 （ N 時）! 

電瓶接線 R 一 G 電瓶電壓 	 ― 

充電線圈 ¥ 一  ¥ 一
 
n乙
 
〞
乃
 

 
0
.
 

哎
〞
 

0
 
c
i
 

 
若量測值不正常，檢查不正常線路的零件

若零件正常則為配線不良 

若以上項目皆正常則更換調壓／整流器。 

充電線圈檢查

注意： 

• 進行本測試時無需從引擎拆下線圈。 

拆開調壓／整流器接頭。 

檢查發電機側每一條黃色線間的電阻值。 

標準值：0.4-0.8 几 

固定線圈拆卸請參見第 l0 節 

湊．、 

. 

! 



群為 

點火系統 

點火系統迴路 

(1）主開關 

G 巨症匹 1 
I 

,CD 明 

，拆開 CD！組接線接頭。 

在配線側的接頭檢查下列各端子。 

「 

項 	 目 量測點 結 	果 

主開關 B I /Yi 一 G 

激磁線潤 B 1 /R 一 G 385 士20%。 

脈衝產生器 G/V 化／Y 200 土20%fl 

一次迴路 Bi／¥ 一 G 0.17 士I 0%f1 點火線皖 

二次迴路 B1/¥ 一無蓋 3.6 士1 0%KQ 

B1/¥ 一有蓋 7.3 一 11Kn 

！口州 

(7）激磁線圈 

'6 一 7 

(4）火星塞寫 

r’∼ 	丁 	L 	 
(6）脈衝產生器 _I (4）點火線圈 

。
、
叩
 

．若 

(2）主開關 

黑
紅
白
黃
綠
藍
 

哉

w
丫
G
即
 

G
／
叢
 

B
U
/
Y
 

G 
Bu'Y 

▽ 

I 

巨（3)CD 工組 

〕了于。 

(4）火星塞 

lJ 以皂一 

(5）脈衝產生器

一（6）激磁線圈 

BI 1W 
中
【
（
刀
 

(3) CD 工組 



淡斗戶近：
!!

‘、、近。一 ∼∼ 

電氣裝置 

點火線圈檢查 

拆卜右後車蓋。 

拆開點火線圈接線及火星塞蓋 

量測點火線圈一次迴路接線端子問的電阻值。 

標準｛直：0.17 士j○％。 

從火星塞接線拆下火星塞蓋，量測接線與一次

迴路端子（B/Y）間的電阻值。 

標準｛直：無蓋 3.6 士」○％几

有蓋 7.3- IlK 几 

更換 

若有需要則拆下點火線圈結合螺栓並更換點火

線圈。 

激磁線圈檢查

注意： 

• 進行此測試可不騁從引擎拆 下 固定 線 圈。 

拆下右後車蓋。 

拆開線圈接線接頭 

量測黑／紅線端子與接地問之電阻值。 

標準｛直：.OL) 士2,- r''J 70 几 

注意： 

• 量測時選擇 ×，几之刻劃。 

線圈拆卸請參見第 10 節 

脈波產生器檢查 

拆下右後車蓋蓋。 

拆開脈波產生器接線接頭，量測綠／白及藍／白接 

線端子間電阻值。 

標準值：20○士 20% 几 

脈波產生器之更換請參見 P10-2 
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起動系統 

∼ 起動迴路 

川引擎開關 

k 

舛, 舛衛 cL 持，O 
- 

I 

- 

- 

、
，•
，
 

(3) 電瓶 

一一刊巾―巾卜一一一 

― 保險絲 OA 

【 2）主保險絲 
20A 

m 後剎車開關 

(6｝起動開關 

(4’起動馬達 
r 

肖r。 

(5 起動繼
電器 

起動繼電器檢查

拆下行李箱總成。 

壓桿按下起動按鈕可聽到咯咯聲即表繼電器 

正常。 

從起動繼電器拆開電瓶正極接線及起動馬達接線。 

拆開起動繼電器正極接線及起動馬達接線。 

拆開起動繼電器接線接頭。 

在繼電器大端子間連接一歐姆計 

跳線連接黃／紅線至電瓶正極，綠黃線至電瓶負極。 

檢查繼電器大端子間是否為通路。 

若線路不通則更換起動繼電路。 

唱6一。 



電氣裝置 

起動馬達拆卸 

拆下電瓶、正負極。 

拆下中央護蓋。 

拆下起動馬達結合螺栓及馬達。 

．‘ 

磁 

16一’0 



16 ∼11 

要 

	 1u 遜持，〞 
拆開方向燈接頭 

∼ 拆下轉向蓋。 

拆下左、右後視鏡的結合螺絲及後視鏡。 

、拆下左、右後視鏡的橡皮墊。 

儀錶板

拆卸 

拆下轉向把手下蓋的 6 支螺絲及下蓋。 
拆下後視鏡 2 支，前蓋下側 1 支螺絲。 

》前後蓋結合 4 支螺絲’後蓋及儀錶車體 3 支。 

鬆脫儀錶板，轉速表 線接頭及線路接頭。 

從多孔插座拆開儀板線路接頭。 



電氣裝置 
-
!

,
j
 

拆下 5 支蝶絲並從儀板蓋拆下儀錶板。 

鳥 

I 

16一’2 



牌照燈燈泡史換 

尾燈／剎車燈燈泡及後方向燈燈泡更換 

依下行李箱 5 支螺絲，取下置物箱。 

位置燈拆後置燈 2 支螺絲，與後燈總成所附。 

》 

開關／喇叭

主開關 

檢查 

拆下前蓋 (P13-3) 

拆開主開關接頭 

9 

。電氣裝置 

16 



起動馬達開關 

IlL BAT3 ST I ST2 

放開 0 0 

(N) 

壓下 0 0 

線色 

更換 

拆下前擋板（參照儀錶板） 

拆開主開關接線接頭，再拆下 2 支結合螺栓，取下

主開關。 

裝上新開關並鎖上 2 支螺栓。 

後剎車開關 

拆下車體車車頭燈。 

從儀錶拆下剎車開關接線接頭拉手拉桿，檢查通路

情形，在 W/G 與G／ ¥ 及揣子問皆需為通路。 

一 
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、 

× 

。電氣裝置 
一 

• 遠近燈切換開關 

Hi 

州
  

0 0 

(N) ○ 一 － 

一 ○ 0 

LO 0 0 

線 	色 Bu/w Bu w 

• 方向燈開關 

閃 爍 點 
	

位 

w 

	

) R 
	

0 

PUSH(N) 

(N) 

	

L 
	

0 

線色 （;r Lb 

L R
 

。
 

‘
 
‘
 
、
‘
 h
'
 

P
 
〞
，
 ‘

‘

‘• 

○
 

RPo 

前剎車開關 

當拉住前剎車時，前剎車開關的黑線及綠／黃線間

為通路才是正常。 

若開關損壞則更換之。 

喇叭 

打開前蓋。 

戶接一！2V 電源至喇叭的 2 個端子，則喇叭需會響

起。 

若有需要則更換之。 

燃油計量器 
燃油量計 

拆下右後車體蓋 (P13-2）之接線接頭。 

拆下前中央護蓋。 

拆下行李箱總成。 

拆下後行李架總成。 

拆下後燈總成。 

拆下左右後車蓋。 

拆下腳踏板蓋。 

拆下油箱固定架。 

	．叔） 

0 BI/Br Lb/' 0/W 

○ ．一—— 

0∼一一 

0 



從油箱拆下燃油量計，小心勿使浮臂損傷或彎曲 

(P4 一 14）在浮臂位於上（滿）及下（空）位還時。 

電阻值 

位 置 電 	阻 

E （空） 90 -10011 

F （滿） 4 ∼ 10。 

燃油計 

連接燃油量計接線接頭至主配線再將主開關開至 

ON。 

注意： 

• 進行下列測試前，先打開方向燈以確定電瓶作用

正常。 

上下移動浮臂，檢查燃油計指針位置是否正確。 

浮動位置 指針指向 

上（滿） "F" （滿） 

下（空） ∼．E ∼ 奮（空） 

I 

16 一 16 



‘
 
、

j
!
 

電氣裝 置 

 

溫控開關 
∼ 冷till 風扇馬達之作動山位於散墊 '1" 上的！臘控開關

控制，若風扇馬達不會作動，溫控開關拆開線／ 

∼ 黑色及綠色線’再圖示跳線將其連接。打開 1 開

關，此時風扇馬達願轉動。 

∼ 若還是未作動．從風扇馬達之接頭的煎線（+）及綠 

- ／黑線（一）檢查電瓶之電壓。 

若無電壓，檢查是否保險絲燒斷或不良，接頭端 

；子鬆脫或電路斷路／若馬達有轉動，如卜檢查溫

控開關。 

將溫控開關懸於一盆冷卻液中並檢查開關關閉的 

‘冷卻液溫度。確認室溫時開關為斷路，並逐漸加 

溫使液溫上升。開關應於 98- 102 他時接通。 

注意： 

．測試通路前讓液溫保時定值 3 分鐘，突然改變

溫度會使溫度計及開關的讀數不正確。 

• 不可使溫度計或開關接觸盆壁，否則會得到不

正確的讀數。 

．開關需浸入液中直至螺牙。 

感溫器 

．拆下感溫器。 

將感溫器懸吊在加溫爐之機油中，加熱機油，量

測每一溫度的感溫器電阻值。 

溫 度 50C 80t m0 七 120 他 

標準值 153.9→25.OfI 51.9+4.9(1 27.4+1.9(1 16.1 土l.2 几 
一 20.0。 -4.4 几 -1.2(1 

警告： 

• 請戴手蠶及護目鏡。 

注意： 

• 因測試溫度需高於，○○他故需使用機油作為加

熱液。 

• 若使溫度計或感溫器接觸盆壁會得到不正確讀
數。 
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水溫計 

從感溫器拆開接線並接至引擎接地。 

打開主開關 ON 

水溫計指針需立刻移至另端 11（熱） 

注意： 

• 不可使感溫器接線接地超過 5 秒鐘，否則將損

及水溫計。 
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引擎無法起動或起動困難 

I．放鬆洩油螺絲檢查化 

，油器有無汽油 

狀 況 

沒有油 

 

 

有油 

'I 
2．測試火星塞跳火情形→ 	 無跳火 

或火花弱 

跳火正常 

I 
3．測試汽缸壓縮壓力 → 	 壓力太低 

  

一 

！十八、故障診斷 

引擎無法起動困難 轉向 	 18-5 

引擎無力 18-2 避震性能不良 	 18-5 

怠速及低速引擎運轉不順 18-3 剎車性能不良 	 18-5 

高速引擎運轉不順 18-3 燃油計 	 18 一 6 
引擎異音 18 一 4 起動馬達 	 18-7 

離合器、驅動及被動皮帶輪 18-4 

可能原因 

(1）油箱無油 

(2）至化油器油管堵塞或至進氣管之 

負壓管堵塞 

(3）燃油閥堵塞 

(4）浮筒閥堵塞 

(5）油箱蓋透氣孔堵塞 

(6）燃油過濾器堵塞 

(7）燃油濾清器堵塞 

(1）火星塞不良 

(2）火星塞污穢 

(3) CDI 組不良 

(4）脈衝產生器不良 
(5）火星塞破損或短路 

(6）點火線圈破損或短路 

(7）主開關不良 

(1）閥門間隙太小 

(2）閥和閥座接觸不良 

(3）汽缸及活塞磨損 

(4）斷氣閥卡住關啟 

(5）斷氣閥燒付 

(6）閥門正時不正確 

(7) 汽缸頭墊片洩漏 

(1）自動傍路起動不良 

(2）進氣管洩漏 

(3) 點火正時不正確 

(4）化油器油量調整螺絲調整不正確 

(1）化油器油面過高 

(2）自動傍路起動器不良 

(3）節流閥開啟過大 

(4）空氣濾清器污穢 

壓力正常 

Jr 

4．依正常程序起動引擎→ 	 引擎起動但 

隨即熄火 
引擎無點火 

丰  
6．拆下火星塞 	→ 	 火星塞潮塞 

乾的 

18 州 



故障診斷 

引擎無力 

‘．輕加油門 

有油 

- 

狀 況 

引擎轉達無法
完全上升 

可能原因 

—— (1）空氣濾清器堵塞 
(2）燃油流量不足 
(3）油箱蓋透氣孔堵塞 

(4）排氣管堵塞 

(5）自動傍路起動器不良 

(6）化油器負壓活塞膜片破損 

∼一．- (1)CDI 組不良 

(2）脈衝產生器不良 

(1）閥門間隙調整不正確 

(2）閥座磨損 

2 檢查點火正時 
	

不正確 

正確 

喜  
3．檢查閥門問隙 
	

不正確 

正確 

毒  

4．測試汽缸壓縮壓力

壓力正常 

- 

6．檢查化油器是否堵塞 	 堵塞 

無堵塞 

丰  

d 拆下火星塞 	 污穢或變 污穢或變色 

無污穢或變色 
各 

7．檢查機油平面及狀況 	 油面不正 

油面正確且無污穢 	 確或污穢 

各  
8．拆下並檢查汽缸頭油管螺栓 閥門系統 

閥門系統潤滑足夠 	 潤滑不足 

丰  
9．檢查引擎是否過熱 

無過熱 

I 

皿加速行駛或高速行駛 
	

引擎爆震 

引擎無爆震 

．——■—— 

一 

(1）冷卻不足 

(2）調溫器卡住關閉 

(3）汽缸及活塞環磨損 
(4) 混合油氣太稀 

(5）燃油污穢 

(6）燃燒室積碳過多 

(7）點火正時提早太早 

(1）燃燒室積碳過多 

(2）燃油品質不良 

(3）離合器打滑 

(4）混合油氣太稀 

(5）點火正時提早太早 

壓力太低 	—— (1）閥和閥座接觸不正確 

(2）汽缸及活塞環磨損 

(3）汽缸頭墊片洩漏 

(4）汽缸頭砂孔 

(5）閥門正時不正確 

堵寒 	 ——一一 化油器清潔次數不足 

一 (1）火星塞清潔次數不足 

(2）火星塞熱價不對 

．——————→ 

一 

(1）油面太高 

(2）油面太低 

(3）機油未更換 

(1）機油管堵塞 

(2）機油泵不良 

'8 一 2 



感怠及低速引擎運轉不順 

！ 

正確 

k 	調整正確 

'4 瀛J 

正確 

正確 

-  

無堵塞 

正確 

-  

I．檢查點火正時 

夕檢查化油器油量調整螺絲 

3．檢查進氣管是否洩漏

無洩漏 

高速引擎運轉不順 

1. 檢查點火正時 

2. 檢查閥門間隙 

.3 從自動燃油閥拆開油管 

油可自由流出 

娥拆下化油器檢查噴嘴是否堵塞堵塞 

6．檢查閥門正時 

d 檢查閥彈簧張力 

張力正常 

狀 況 

不正確 

-  
調整不正確 

-  

洩漏 

- 

? 仳測試 	
火花弱或斷續 

狀 況

不正確 

-  
不正確 

無油流出 

不正確 

張力太低 

可能原因 

(1)CDI 組不良 

(2）脈衝產生器不良 

(1）油氣混合太濃（旋入螺絲） 

(2）油氣混合太稀（旋入螺絲） 

(1)0 型環劣化 

(2）化油器鬆動 
(3) 絕熱器橡皮損傷 
(4）進氣管負壓接頭空氣洩漏 

(1）火星塞不良，積碳或污穢 
(2)CDI 組不良 

(3）脈衝產生器不良 
(4）點火線圈不良 

(5）火星塞接線破損或短路 

(6）主開關不良 

可能原因 

(1)CDI 組不良 
(2）脈衝產生器不良 

(1）閥門間隙調整不適當 

(2）閥座磨損 

(1）油箱無油 

(2）油管或濾清器堵塞 
(3）油箱蓋透氣孔堵塞 

(4）燃油閥不良 

清潔噴嘴 

凸輪鏈輪對合記號未對正 

彈簧不良 

一 

一 

一 

•——） 

一 

——→ 

一 

一 

一—— 

——一》 
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故障診斷 

可能原因 

(1）閥門問隙太大 

(2）搖臂及／或凸輪軸磨損 

(1）活塞及汽缸磨損 

(2）活塞梢及連桿小端磨損 

(1）鏈條張力器不良 

(2）鏈輪曲磨損 

(3）鏈條磨損或損傷 

(1）火星塞不良，積碳或污穢 

(2) CDI 組不良 

(1）最終減速齒輪磨損或損傷 

(2）最終減曲齒輪軸栓槽磨損 

可能原因 

(1) 驅動皮帶磨損或打滑 

(2）斜形板破損 

(3) 驅動盤彈簧破損 

(4）離合器來令片脫落 

(5）被動皮帶輪軸栓槽損傷 

(6）齒輪組損傷 

(7）齒輪組燒付卡死 

(1）離合器片彈簧破損 

(2）離合器外套與離合片卡死 

(3) 樞軸燒付卡死 

(1) 驅動皮帶磨損或打滑 

(2) 配重滾子磨損 

(3) 驅動皮帶輪軸承燒付卡死 

(4）離合器來令片脫落 

(5）被動皮帶輪軸栓槽損傷 

(1) 驅動皮帶磨損或打滑 

(2）配重滾子磨損 

(3）被動皮帶輪軸承磨損 

(1) 驅動皮帶沾到機油或黃油 

(2) 驅動皮帶磨損 

(3）被動盤彈簧彈力不足 

(4）被動皮帶輪軸承磨損或燒付 

引擎異音 

狀 況 

I．閥門異音 
	

〞 

If  

久活塞異音 

1  

3．凸輪鏈修 

If 

4．曲軸異音 

4  

6．曲輪異音 

離合器、驅動及被動皮帶輪 

狀 況 

1. 引擎起動，但車子無法行駛 

久車子突然衝出或起動後即熄火 

4 

3．引擎上坡無力 

I 

4．引擎高速不起 

4  

6．運轉時有異音或異味 

18 一 4 



舛冷 

轉向 

！ 檢查胎壓 	 不正確——一→ 調整胎壓 

正確 

要 

‘．轉向操縱沈重 	 》 (1）上冠狀承座鎖的太緊 

- 	 (2）轉向軸鋼珠損傷 

2．車輪偏擺 	 》 (1）車輪軸承間隙太大 

- 	 (2）輪圈彎曲變形 

各 	 (3）輪軸螺帽鬆動 

3．車子單邊偏向 	 》(1）前、後輪中心偏歪 

(2）前叉彎曲 

避震性能不良 

檢查胎壓 	 不正確——一 	調整胎壓 

正確 

毒 

I. 避震器太軟 	 》 (1）避震彈簧張力太弱 

- 	 (2）負載過重 

各 	 (3) 避震器漏油 

2．避震器太硬 	 〉叉管或避震器桿彎曲 

3．避震器異音 	 計(1）叉管與避震器管磨擦 

(2）叉管與避震器彈簧磨擦 

(3）避震器制止橡皮損傷 

剎車性能不良 	 （4）轉向軸螺帽鬆動 

檢查剎車自由行程 	 不正確一一一一一一令 調整剎車 

正確 

丰 

‘．磨損指示箭頭對正剎車盤上對合記號 

I 

?．剎車異者 

I 

3．剎車力不良 

   

(1）剎車來令片磨損 

(2）剎車凸輪磨損 

(3）剎車凸輪接觸區磨損 

(4）剎車鼓磨損 

(1）剎車來令片磨損 

(2）剎車來令片異物進入附著 

(3）剎車鼓接觸面粗糙 

(1）剎車導線伸長或作動不良 

(2）剎車片與剎車鼓接觸不平均 

(3）剎車鼓入砂或入水 

(4）剎車來令片沾上黃油或機油 
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可能原因 

—— (1）保險絲斷了 
(2）電瓶失效成電力不足 

亮著或無作動 
(3）主開關不良 
(4）接頭鬆動或掉落 
(5）線路斷路 

——一一）浮臂不良 一 

故障診斷 

燃油計 

指針指示不正確（主開關○N 時） 

狀 況 

1．打開方向燈檢查電瓶線路 方向燈不明持續 

作動正常 

1  

2．從油箱拆下油計，移動浮臂指針移動 	——） 

檢查指針作動。 

浮臂向上：指向滿，浮臂 

毒 	 指針未移動 

3．將燃油計斷路並將配線側端子指針作動 	—— 
短路，檢查指針之作動

指針未移動 

毒  
4．檢查接頭鬆動，掉落或接錯 不正確 •一一—— (1）接頭掉落 

(2）接頭接錯 

	》量計斷路或短路 正 確 

 

 

指針不穩定擺動（主開關○N 時） 

 

向下：指向空 

——燃油計斷路或短路 

1．打開方向燈檢查電瓶線路

作動正常 

毒 

狀 況 	 可能原因 

方向燈不明，持續一一一（1）保險絲斷了 
亮著或無作動 	 （2）電瓶失效成電力不足 

(3）主開關不良 
(4）接頭鬆動或掉落 
(5）線路斷路 

?．從油箱拆下油計，移動
浮臂，檢查指針移動 

指針隨染臂移動而作動 

毒  
3．檢查每一接頭 

指針未隨浮臂
移動而作動 

不正確 

——→→→燃油計接觸不良 

——→接頭鬆動或掉落 

正 確 	 》量計斷路或短路 

18 一 6 



舛賻沙 j50 

起動馬達 

∼ 起動馬達無回轉 

州操作剎車燈開關作動 

- 

狀 況 

剎車燈不亮 一 

可能原因 

(1）保險絲斷了 

(2）電瓶失效成電力不足 

(3）剎車燈開關不良 

(4）接頭掉落 

(5）主開關斷路或短路 

電瓶失效 方向燈昏暗，持續——一—— 

亮著或無作動 

方向燈作動正常 

． 	 喜  

3．按下起動按鈕檢查起動繼 繼電器未作

電器之作動 

作動正常 

各 
4．將起動馬達直接接電瓶 	 馬達未作動 

馬達作動 

起動馬達回轉數太低 

一 

繼電器未作動 —— (1）起動開關接觸不良 
(2）起動繼動器斷路或短路 

(3）插頭鬆動 

》 (1) 碳刷磨損 
(2）轉子斷路或短路 

(3）馬達接線斷路 

(4）插頭鬆動 

	＞ 主配線斷路 

》1 操作方向燈檢查電瓶線路

方向燈作動正常 

毒  
久將馬達直接接到電瓶

馬達轉速低 

毒 
3．轉動曲軸

易轉動 

狀 況 	 可能原因 

方向燈昏暗，持續 ——→ 電瓶失效或電力不足

亮著或無作動 

馬達作動正常 ———— 

難轉動 
	

一 

(1）接頭鬆動或掉落 

(2）起動繼電器接觸不良 

(3）起動離合器不良 

引擎燒付 

起動馬達不良 

起動馬達轉動不停 

1．將主開關 OFF 掉 

毒  
仍然轉動 

停止轉動 ——→ 起動單向離合器不良 

  

起動繼電器短路或卡死 
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故 障診斷 
一 

電瓶充電不足／太滿 

注意：確認電瓶狀況良好，必要時使用一已知良好的電瓶 

狀 況 	 可能原因 

1. 測試電瓶是否洩漏 	 洩漏 	一一—— (1）主配線短路 
(P16-4) 	 (2）主開關不良 

?．起動引擎檢查電瓶端 ——標準值內 一一—— (1）電瓶不良 

之調壓後電壓 ― (2）電瓶失效 

電壓沒有從電瓶電壓 ！ ）高於標準值 ）調壓／整流器不良 —— (1 ． 

提升 （2）黑線短路或斷路 
毒 (3）調壓／整流器接頭掉落或接觸不良 

3．檢查調壓／整流器接頭是否掉落 掉落 	一—— (1）接觸不良 

正 常 

丰  
4．檢查調壓／整流器 (P 16-5） 	 正常 

	∼——一→ (1）調壓／整流器不良 

不正常 

毒  

6．檢查不良項目 	 不正常 	——中 (1）主配線（紅，黑或綠線）斷路或短路 

(9）充電線圈不良 

(1 霤讜頭顛掉或不良 	《 正 常 
(2）主配線斷路 
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- 
正 

- 
常 

4．檢查 CDI 組主配線側電

阻值或通路 

不歪常（ P 17-2) 

I 
6．檢查不良線路的零件 

(P17-3 ' 17-4) 

7．以已知良好的點火線圈測試 正 常—— 

1 	 1  
火花良好 火花弱或無 

I 	I  
點火線圈不良 CDI 組不良 

不正常 	（1）零件不良 

卹冷乞膳 f50 

、
、
 

起動馬達 

‘．以已知良好火星塞測試 

-  
火花弱或無 

× 
	 - 

久檢查火星塞蓋線路是否

鬆掉或接觸不良再次測

試火星塞 

-  
火花弱或無 

- 

3．檢查 CDI 組接頭是否鬆

掉或接觸不良 

火花良好 	（1）火星塞不良 

火花良好 	（1）火星塞接線鬆掉或接觸不良 

不 正常 	（1)CDI 組接頭鬆掉或接觸不良 

正 常 

I 
6．檢查 CDI 組間的主配線

是否短路或斷路 

- 

 

不正常 	∼ (1）主配線不良 

 

正 常 
	

(1) 點火相關零件鬆掉 

或接觸不良 
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